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CNC stroj pro koncové opracovani

SF 40 REINECKER

Technicka data:
Posuvy:

Osa Z

Osa X

Systém odmérovani
Rychloposuvy X/Z
Nosi¢ obrobku:
Upinaci kuzel

Max. pocet otacek
Max. toCivy moment
Brusné vreteno:
Hnaci vykon
Plynulé otacky
Konst. to€ivy moment

Max. & brusného
kotouce

Rezna rychlost
Instalace:
Napéti/frekvence
Tlak vzduchu

Tlak chladici kapaliny
Rozméry (S x H x V)
Hmotnost

Rozmeéry obrobku
@ max. / max. délka
Rozmeéry obrobku
Pramér

Délka

Kapacita podle @

Standardni vybaveni:
Zjisténi polohy obrobku

Ridici systém

Programovani

Cerpadlo chladici kapal.

Upinaci hlava
Opce:

Automat. zakladani
Odsavaci zafizeni
Pfipojeni
exter.chlad.zafizeni

270 mm

450 mm
nepfimé
30/15 m/min

1SO-50

3.000 1/min
34 Nm

11 kW/170 Hz
do 7.500 1/min
21 Nm do 5.000 1/min

350 mm
<140 m/s

400 V/50 Hz

6 bar

2 az 10 bar

1.850 x 1.300 x 1.800
cca. 3.000 kg
manualni zakladani
32 /320 mm

autom. zakladani
5az 25 mm

40 az 250 mm

max. 500 kusu

Mérici sonda
NUM Axium Power

Dialog s graf. podporou

60 I/min Ap 20 bar

Opracovani
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