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WZS 70
Brouseni nastroju

Velky pocet opcnich konstrukcnich celkd pro individualni
reseni umoznuje vyrobu vysoce presnych nastroju
z tvrdokovu a HSS.




NUMROTOp/us®
Programovaci systém
s 3D grafikou.

Prehled vyhod

m Velky pracovni prostor pfi zachovani malych rozmér( stroje.

® Rdzné upinaci systémy obrobkud pro maximum moznosti pfi
zachovani kratkych pfipravnych casu.

® VSech 5 os s pfimym odmérovacim systémem s vysokym
rozliSenim.

® Brusné vieteno a rotacni osy s vodou chlazenymi pfimymi
pohony.

® Linearni osy s pfimym pohonem pro pozadavky na vysokou
dynamiku (volitelné).

® Jednoduchg, rychla udrzba a opravy diky dobrému pfistupu
do servisnich oblasti stroje.

® |[novativni specialnitedenipro pouziti dle specifikace zakaznika.

® CNCfidici systém NUM Flexium+ s vykonnymi pohony
NUM DriveX a integrovanou bezpec¢nostni architekturou
NUM-Safe.
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WZS 70
Pouziti & vybaveni

Tento stroj pokryva siroké spektrum nejraznejsich pouziti.
Umoznuje vyrobu komplexnich geometrii nastroju
a variabilnich sérii.

Dodatecna osa s lunetou a pritlaénym palcem
Stabilizace dlouhych obrobk( pomoci soubézné
podpéry v procesu brouseni.

Druha meérici sonda Konik

Zaméreni brusnych kotoucl ve stroji RUzné varianty koniku umoznuji upnuti mezi hroty.
v prlibéhu procesu brouseni




Automaticky zasobnik kotouci
B Rychla vyména brusnych jednotek.

B Paket s kotouci a rozdélovac chladici
kapaliny (v jedné jednotce) zarucuji
optimalni chlazeni.

m Volitelné
6mistny pro @ max. - 203 mm
8mistny pro @ max. - 153 mm

Upnuti obrobku Nastavec koniku pro tézké obrobky
Na vybér velké mnozstvi upinacich systému. Opc¢ni osa C s krouticim momentem max. 100 Nm
pro obrabéni obrobkud > 15 kg.
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WZS 70
Automatizace obrobki

Zakladaci zarizeni

az s 3 paletami.

Priklad kapacity:

Stopka @ 10 mm — 300 kusu.

Automatizace (Pick-up)
Jednoducha pfiprava a vyména obrobkii
(také do hydroupinace) v priibéhu procesu
brouseni.

Palety s obrobky
Mimo pracovni prostor stroje, kdykoliv pfistupné
pro odebrani zkusebnich dilcu.




Automatizace (robot)
Zakladaci zafizeni az pro 4 palety.
Velka kapacita a rychlé ¢asy vymény
zarucuji optimalni obrabéni velkych
vyrobnich sérii.

Priklad kapacity:
Stopka @ 10 mm — 450 kusU
—




WZS 70
Technické detaily

Technicka data WZS 70

Osa X

OsaY

OsaZ

OsaB

Osa C

OsaXY,Z

OsaB, C

OsaXY,Z

OsaB

Rychloposuvy X /Y /Z

Drahy pojezdu

Rozliseni

Pohony posuvii

Motorové vieteno
Vykon pohonu S7
Max. vykon S2
Brusné vieteno Plynulé otacky
Konst. kroutici moment S7
Brusné kotouce @ max.
Upinéni néstroje
Upinaci kuzel
Vieteno obrobku Otécky Standard (opce)
Max. kroutici moment (opce)
Hodnota pfipojeni
Napéti / frekvence
Zékladni stroj S x Hx V.

s robotem SxHxV

Stroj

Hmotnost

740 mm

250 mm

740 mm
390°(-180/+210°)

n x 360°

0,0001 mm

0,0001°

2,4 kN

315Nm

30/30/30 m/min

@150 x300 mm

15 kW /200 Hz

24 kW

1.000 az 9.000 min™' /300 Hz
24 Nm az 6.000 min'

203 mm

HSK 50E (2 strany)
ISO-50

30 (1.200) min™'

60 Nm (100 Nm)

15 kVA

400V /50 Hz

2.120 x 2.680 x 2.420 mm
3.130x 2.680 x 2.420 mm
ca.6t

Rozmér'\] obrobku (rozméry od hrany kuzele I1SO 50)

@ max.
Ru¢ni zakladani Délka max.
Véaha max.
@ max.
Automatické Délka max
zakladani (robot) ’
Vaha max.
@ max.
Automatické Délka max
zakladani (Pick up) ’
Véaha max.

270 mm

570 mm

20 kg

25 mm (32 mm)
450 mm

2,5 kg

25 mm (32 mm)
200 mm

1,5 kg

Zastoupeni pro CR a SR:
Stroje JMK s.r.o.

Jiti Machacek

Tel: +420 573 350 499
Mobil: +420 602 658 092
info@strojejmk.cz
www.strojejmk.cz

Kinematika

Ulmer Werkzeugschleiftechnik GmbH & Co.KG
August-Nagel-Str. 9

89079 Ulm-Einsingen, Germany

Tel. +49(0)7305/171-324

Fax +49(0)7305/171-328
info@werkzeugschleifen.de
www.werkzeugschleifen.de
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