HULMER

WERKZEUGSCHLEIFTECHNIK




Tradice v oblasti brouseni nastroji od roku 1859.

Firma Ulmer Werkzeugschleiftechnik vznikla v roce
1998 z firmy J.E.REINECKER Maschinenbau.

S dlouholetymi zkusenostmi v oblasti brouseni
ndstrojli jsme uzndvanym partnerem pro nase
zakazniky.

PFi neustalém vyvoji nadich stroji klademe ddraz na
presnost a vykon.

Dodavame aplika¢ni reseni zaloZzena na soucasném
strojnim programu.

Na vyvoji, konstrukci, vyrobé a prodeji stroji a jejich
soucasti se podili cca 150 zaméstnancl v nasem
sidle v UImu-Einsingenu.
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Kompletni Fetézec procest
z jedné ruky.

Opracovani konct

Brouseni tvard / brouseni na kulato




Od polotovaru k vysoce presnému nastroji.

Opracovani konct
Vyroba 3picek, fazetek, radiust, stupii(l a jejich kombinaci na polotovarech
z tvrdokovu a HSS.

Brouseni tvart / brouseni na kulato
Flexibilni opracovani polotovar( z tvrdokovu a HSS loupénim, zdpichem

a obtahovanim tvaru.

Brouseni geometrii

Efektivni vyroba a pfebrousdeni vysoce pfesnych nastroj z tvrdokovu a HSS.

CNC Fidici systém, systémy pohon( od firmy NUM® a jednotné, graficky
podporované uzivatelské rozhrani NUMROTO pro vytvafeni, simulaci

a vyrobu komplexnich geometrii zaruuji kratké pfipravné casy,
vysokou piesnost a jistotu realizace procesu.
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Stroj RS 50 dopliuje svou univerzalnosti oblast brouseni na kulato. RS 5 0

Hospodarné brouseni cylindrickych polotovar( z tvrdokovu a HSS.
Vyroba polotovar(l pro stupriovité vrtaky, vystruzniky a frézy.

Individualni

Osa X 220 mm
Drahy pojezdu OsaZ 900 mm

Osa B (opce) 0°/+80°

Vykon pohonu S6 60% 14 kW . 3

Prehled vyhod:

Plynulé otacky 1.000 aZ 7.500 min”
Brusné vieteno

Konst. kroutici moment S6 60% 27 Nm az 5.000 min™ B Brouseni polotovarl na kulato

Brusné kotouce @ max 350 mm pro standardni a specialni nastroje.

Vyroba Spicek, fazetek, radiusd,

Vieteno obrobku  Max. otacky 3.000 min”! stupn a jejich kombinaci.

Vysoka vzéjemna piesnost tvar(
(kulaty nebo s vice hranami)

Ruéni zakladani

@ max. 50mm Automaticka oto¢na brusna

Délka max. 460 mm jednotka +15° az +75°

Véha max. 20 kg pro hrubovani a dokoncovani.
R éry obrobk 2z .

oZmery obrobku Automatické zakladani Je mozné upnout na upinaci
B max 25 rm prlrubvu az tfi rdzné brusné
) kotouce.
Délka max. 460 mm Luneta k podepfeni dlouhych
Vaha max. 2,5 kg obrobki v procesu brouseni.

Rozméry stroje Rozméry SxHxV 2.420x2.130% 1.800 mm
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RS 7 00 Stroj RS 700 nabizi vysoky vykon pfi obrabéni a bezpeéné procesy.

Pro flexibilni opracovani polotovar( z tvrdokovu a HSS loupanim, zépichem

HOSpOdér‘né a obtahovéanim tvaru.
a efektivni

Prehled vihod Drah ozd OsaX/Y/Z 300/570/700 mm
renie oa: ra ojezdu
v Y pol Osa A (opce) -3°/+10°
B Kinematicky model spojuje velky Vykon ,poh,cinu 56 60% 14kw 5 .
pracovni prostor s kratkymi pohyby Brusné vieteno Plynulé otacky 1.000 az7.500 min™' /250 Hz
stroje. Konst. kroutici moment S6 60% 27 Nm az 5.000 min™
Dvé vodou chlazena motorové Brusné kotouce @ max. 350 mm
vietena pro hrubovani a dokoncovani . . )
Vieteno ocbrobku  Max. otacky 3.000 min”

v nejvyssi kvalité na jedno upnuti.
Automaticky vyvaZovaci systém Ruéni zakladani
pro obé vietena (opcné).

@ max. 200 mm
Obrabéni dilc, upnutych do upinaci
7 e Délka max. 600 mm
hlavy (letmo), a tenkych dilc
Véaha max. 20 kg

mezi hroty. Rozméry obrobku
Automatizace s robotem s velkou

kapacitou a méficim zafizenim @ max. 25 mm
k zajisténi toleranci. Délka max. 480 mm

Automatické zakladani

Automatické méfrici zafizeni Véaha max. 2,5kg
k zajisténi kvality. B
Rozméry stroje Rozméry SxHxV 2.300 x 2.360x 2.140 mm




Stroj WZS 70 pokryva Siroké spektrum techniky brouseni nastroju.

Velky pocet opénich konstrukenich celk{ pro individuaini feSeni umoziiuje vyrobu
vysoce presnych néstrojl z tvrdokovu a HSS.

Drahy pojezdu

Brusné vieteno

Vireteno obrobku

Rozméry obrobku

Rozméry stroje

OsaX/Y/Z

OsaB

Vykon pohonu S7

Max. vykon S2

Plynulé otacky

Konst. kroutici moment S7
Brusné kotouce @ max.
Standardni otacky (opce)
Max. kroutici moment (opce)
Ru¢ni zakladani

@ max.

Délka max.

Vaha max.

Automatické zakladani (robot)
@ max.

Délka max.

Vaha max.

Automatické zakladani (Pick-up)
@ max.

Délka max.

Vaha max.

Zakladni stroj SxHxV
Srobotem SxHxV

740/250/740 mm
390°

15 kW

24 kW

1.000 aZ 9.000 min
24 Nm aZ 6.000 min™'
203 mm

30(1.200) min™'

60 Nm (100 Nmy)

270 mm
570 mm
20 kg

25mm (32 mm)
450 mm
2,5kg

25 mm (32 mm)

200 mm

1,5 kg

2.120x 2.680x 2420 mm
3.130x 2.680x 2420 mm

Prehled vhod:

m Velky pracovni prostor

pfizachovani malych

rozmérd stroje.

Rlzné upinaci systémy

obrobkl pro maximum moznosti
pfizachovani kratkych piipravnych
¢asl.

B V3ech 5 os s pfimym odmérovacim

systémem s vysokym rozlisenim.
Brusné vieteno a rotani osy

s vodou chlazenymi pfimymi
pohony.

Linearni osy s pfimym pohonem
pro vysoce dynamické pozadavky
(volitelné)

Opéni 6 nebo 8mistny zédsobnik
brusnych kotouc




Univerzalni
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A WZS 700




Vykonna

Prehled vyhod:

Kinematicky model nabizi velky pracovni
prostor pfi zachovani maximalni tuhosti.
Brusné vieteno a rotacni osy s vodou
chlazenym pfimym pohonem s vysokou
hustotou vykonu.

RUzné upinaci systémy obrobk

nabizeji maximum moznosti

pfi zachovani kratkych pfipravnych ¢asa.
Integrovany 10mistny zasobnik brusnych
kotouct s kratkymi ¢asy vymeény.
Automatizace s robotem s velkou
kapacitou a snizenymi ¢asy vymeény

pro individualni vyrobu.

Paletovy vyménik k rozsifeni zakladaci
kapacity.

Stroj WZS 700 predstavuje produktivni brouseni nastroju

Vykon a vysoky stupen automatizace zajistuji hospodarnou vyrobu vysoce presnych

nastrojll z tvrdokovu a HSS (stfedni vyrobni série)

Drahy pojezdu

Brusné vieteno

Vieteno obrobku

Rozméry obrobku

Rozméry stroje

OsaX/Y/Z

Osa B

Vykon pohonu S7

Max. vykon S2

Plynulé otacky

Konst. kroutici moment 57
Brusné kotouce @ max.
Standardni otacky (opce)
Max. kroutici moment
Ruéni zakladani

@ max.

Délka max.

Vaha max.

Automatické zakladani
@ max.

Délka max.

Vaha max.

Rozméry SxHxV

300/570/700 mm
270°

22 kW

31 kW

1.000 az 9.000 min"'
25Nmaz 6.000 min™
203 mm

30(1.200) min"
60Nm

200 mm
600 mm
20 kg

25mm
450 mm
2,5kg

2.300x2.360x 2.140 mm
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Technicka podpora

Poradenstvi pfi specifikaci stroje.

Vytvoreni pland instalace stroje pro dostate¢né
dimenzovani zdsobovani energiemi.

Spoleény vyvoj specidlnich feSeniv oblasti automatizace.
Podpora pii vybéru protipoZarniho zafizeni a dotazech
k dimenzovani odsavéani vzduchu a zadsobovani stroje
chladici kapalinou.

Poskytnuti piislusenstvi pro transport k ustaveni stroje
u zékaznika.

Sada kontrolnich pomUcek k promérenf stroje.
Podpora pfi vytvareni brousicich programd.

Skoleni obsluhy a programovani v ramci piedpiejimky
stroje v UImu a pfi jeho zprovoznéni u zékaznika.
Poradenstvi v aplika¢né-technickych otazkéch.




Doplrkové vybaveni
Na piani dodévéme ke stroji také vhodné periferie.

Vybér, dimenzovani a specifikace:
zafizeni pro odsavanivzduchu a filtraci
hasicich zafizen
¢erpadel pro chladici kapalinu
filtragnich zafizeni pro chladici kapalinu
pfistroje pro kontrolu hazivosti

Reseni dle specifikace zakaznika

Nalezenfi a vypracovani feseni

dle specifikace zédkaznika.

Perfektni integrace systému v oblastech
upinani nastroj a automatizace.

... a presna
realizace
pozadavku!
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Servis

Vysoka dostupnost ndhradnich dild a kvalifikovanych
servisnich technik.

Celosvétovy servis s partnery v mnoha zemich.

Telefonicka podpora v némeckém a anglickém jazyce.

Online servis pres Team Viewer pro diagnostiku chyb.

Rozsahla dostupnost ndhradnich dild (standardni konstrukéni dily)
a jejich dodani v nejkratsim case (expresni sluzba)

Repase strojl v zavodé v Ulmu.

Oprava komponent vyménou.

Skoleni udrzby u zékaznika.
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Ulmer Werkzeugschleiftechnik
Kontakty

HULMER

WERKZEUGSCHLEIFTECHNIK

Ulmer Werkzeugschleiftechnik GmbH & Co.KG
August-Nagel-Str. 9

89079 Ulm-Einsingen, Germany

Tel. +49(0)7305/171-324

Fax +49(0)7305/171-328
inffo@werkzeugschleifen.de
www.werkzeugschleifen.de

Nord incl. Benelux

Jorg Anders

Tel. +49/(0)7305/171-324

Mobil +49/(0)174-3355264
j.anders@werkzeugschleifen.de

Bayern und Schweiz

Uwe Blasius

Tel. +49(0)7307-210529

Mobil +49(0)171-2185959
u.blasius@werkzeugschleifen.de

Osterreich

Michael Rappold

Tel. +49(0)7345-5061612

Mobil +49/(0)172-7193534
m.rappold@werkzeugschleifen.de



Baden-Wiirttemberg

Oliver Biihler

Tel. +49(0)7325-5049920

Mobil +49/(0)174-1789435
o.buehler@werkzeugschleifen.de

Ceska a Slovenska republika
Stroje JMK s.r.o.

Jifi Machacek

Phone +420 573 350 499
Mobil +420 602 658 092
info@strojejmk.cz

Polen, ROMATEX
Robert Matyjek
Phone +48 22 400 2342
Mobil +48 601 382 209
romatex@romatex.pl

N\
USA, Kanada, Mexico \\\‘
ULMER TOOLGRINDERS INC.
Frank Holubeck
Phone +1/954-974-6190
Fax +1/954-974-3595
frankh@reineckergrinders.com

England

EMAG UK Ltd

Elwyn York

Phone +44 (0)1902 376 090
Fax +44 (0)1902 376 091
eyork@emaguk.co.uk

Korea

BEST MTECH, Co. Ltd.
Jeong Seo Park

Phone +82-31/319 3011
Fax +82-31/319 3014
jamespark@bestmtech.com
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