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Firma

Dr. Miller DIAMANTMETALL® je vyrobni podnik s mimofadnou
tradici. Zakladatel firmy, Dr. Wilhelm Miiller vynalezl v roce

1935 diamantovy kotouc s kovovym pojivem a poloZil timto
zaklad pro rodinné podnikéani. K dnesnimu dni je firma Dr. Miiller
DIAMANTMETALL® vedena jiZ tfeti generaci.

Trvaly Uspéch poskytovatele technickych feseni stoji a pada na
schopnostech proniknout do specifickych pozadavk( rdznych
zakaznikd a obord. Vas pozadavek je pro nas vyzvou, na kterou jsme
vzdycky kladli velky vyznam.

1935

ZaloZeni firmy Dr. Wilhelmem
Millerem v Berliné.
Patentovani a vyroba
diamantovych kotoucl

s kovovym pojivem.

Know-How

PouZitim nejmodernéjsich technickych databazi jsme dnes schopni
opirat se 0 odborné znalosti vice nez 75 rokl dlouhé tradice vyroby
diamantovych néstrojd. Nase vlastni oddéleni vyzkumu a vyvoje vyviji

technickych feseni dokazuje nespocet inovaci a patentd.

Tato dlouholetd kompetence pfi hledani feSeni ve vsech oblastech
pouZiti Vam zarucuje pfidanou hodnotu prostfednictvim partnerské
spoluprace a vy$3i hodnotu Vaseho Spickového konecného vyrobku.

1962
1947 Pokracovani firmy druhou
Obnoveni vyroby nedaleko generaci po Umrti jejiho
Mnichova. zakladatele.

HISTORIE FIRMY l l l
1944 1955
Zniceni firmy v disledku Presun do vlastniho vyrobniho zavodu

valky.

do Feldafingu u jezera Starnberg.



Flexibilita

At uz potfebujete nejvy3si kvalitu nebo optimaln{ technickou
spolehlivost. At produktivni procesy, dlouhou Zivotnost a vy¢islitelnou
investi¢ni jistotu. At fascinujici brousici vykon, plynulou optimalizaci
nebo rychly vyvoj, Va3 pozadavek je pro nés vyzvou - bez ohledu na
rozsah dodavky.

V pfipadé potfeby jsme tu pro Vés, abychom Vam déle pomahali
dopliikovymi sluzbami:

Vzdélavani a skolenf uZivateld prostfednictvim nasich odborné
zdatnych a zkusenych specialistd s cilem podpofit zavadéni novych
produktl a jejich odladéni nasimi aplikacnimi inzenyry pro zajisténi
Vasi plynulé vyroby.

Vyrobky

V nasem portfoliu ¢eka na Vasi poptavku pres 133.000 poloZek z oblasti
presnych brusnych nastrojd - podporovano rozsahlou databazi, ktera
umoziuje dohledat kazdé individualné vytvorené sériové Cislo.

Neustaly vyvoj nasich vyrobkd prostfednictvim naseho vyzkumného
oddéleni zarucuje nasim klientGm optimalni efektivitu pfi procesu
brouseni.

Podle principu ,Make or Buy” jsme Vasim partnerem pro kompletni vyvoj
novinek na pickové rovni vyroby, stejné jako pro standardni vyrobky.

1989
1965 1970 Zahajeni vyroby diamantovych
Pocatek vyroby diamantovych Zahajeni vyroby a prodeje a bornitridovych brusnych
néstrojli s pojivem z umélé diamantovych orovnavacich kotouci s keramickym
pryskyfice. rolen. pojivem.

| |

|

I I

1963 1969
Pocatek vyroby diamantovych Zahajeni vyroby brusnych kotoucd s
orovnavacich nastrojg.. kubickym nitridem boru s pojivem z

umélé pryskyfice a kovovym pojivem.

[ [

1982 1991
Zdvojnésobeni vyrobni plochy ve Vstup treti generace do firmy.
vyrobnim zavodé ve Feldafingu.



Kvalita

Vice neZ 75 let zarucujeme nasim klientdm vysokou Uroveri
kvality a presnosti. Tato profesionalita se opira o certifikaci dle
DIN EN ISO 9001 z roku 2000 Toto Vam zabezpeci obecné

\sO 9001: 2008
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2007

Transformace firmy Dr. Wilh. 2010
2002 Miiller DIAMANTMETALL, majitel Slavnostni otevieni
Rozsifeni vyrobni plochy vystavbou M. Schulze e.K. na Dr. Miller nového logistického
dalsiho zavodu ve Weilheim/Obb. DIAMANTMETALL AG. centra.
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2006 2008 2011
Prevzeti spolecnosti a jeji vedeni Pfemisténi vyroby a administrativy Dalsi rozvoj digitalniho
vnukem zakladatele spole¢nosti, do novych prostord tietiho zavodu fizeni vyroby a rozsifeni

Michaelem Schulze. ve Weilheim/Bavorsko. managementu firmy.



Piehled tvarii diamantovych a CBN-nastroji

Diamantové a CBN-nastroje pro vSeobecné pouziti

Diamantové nastroje pro opticky primysl

Diamantové a CBN-nastroje pro dievozpracujici priimysl a pro priimysl, zabyvajici se

zpracovanim umélych hmot

Diamantové a CBN-nastroje pro vnitini brouseni

Diamantové pilniky

Diamantové profilovaci rolny, diamantové tvarové rolny

Orovnavaci nastroje a diamantové lestici prostiedky

Vseobecné informace
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VSEOBECNE
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OPTICKY PRUMYSL

PRUMYSL A PRUMYSL

DREVOZPRACUJICI
ZABYVAJICI SE

ZPRACOVANIM
UMELYCH HMOT

VNITRNI BROUSENI

DIAMANTOVE
PILNIKY

PROFILOVE ROLNY,
DIAMANTOVE LESTICI  TVAROVE ROLNY

PROSTREDKY

OROVNAVACI DIAMANTOVE
NASTROJE A

VSEOBECNE
INFORMACE






Vétsi
hodnota

...prostrednictvim technicky vyspélych
standardnich vyrobku

... prostfednictvim feseni, vyvinutych
individualné pro Vas
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REHLED TVARU
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TVAR STRANA ZOBRAZENI
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PREHLED TVARU

TVAR STRANA

PREHLED TVARU

ZOBRAZENI

DIAMANTOVE A CBN-NASTROJE

PRO VNITRN{ BROUSENI

TATW-1 58

TATW-2 58
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DIAMANTOVE PILN{KY

NF 62
DIAMANTOVE JEHLOVE PILNIKY
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MF 62
STROJNI PILNIKY
[ B
HF 63
RUCNI PILNIKY
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RF 63

DIAMANTOVE RYHOVACH PILNIKY
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DIAMANTOVE PROFILOVACI ROLNY, DIAMANTOVE
TVAROVE ROLNY

PRORO 64

FORO 64




TVAR STRANA ZOBRAZENI TVAR STRANA ZOBRAZENI

HT 67
PREHLED TVARl°J RUCNI OROVNAVAC
OROVNAVACI NASTROJE A DIAMANTOVE LESTICI %m
PROSTREDKY
TK nebo VS 65 D:m
OROVNAVAC
F ]
HLB nebo HLK 68
RUCN{ LAPOVACI NASTROJ
APN 65
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OROVNAVAC — 0
s :
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-@- DAZL(S) 68
v
AMKA 66
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& DPAS 68
—
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OROVNAVAC I I I I I
DS
AR 67 .
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NASTROJE

pro univerzalni pouziti

4A2

0,5

ROZMERY: D 40-400mm; W 2-90mm; X 1-10mm
SPECIFIKACE POJIVA:

MDT (uméla pryskyrice), MDX (kov), MDR (keramika)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D w X T H

4A2 125 5

OBJEDNAVKY

POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE

2 9 20 MDT D64 C75

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptévky

12A2/20°

) D

20
T

ROZMERY: D 50-300mm; W 2-20mm; X 1-10mm
SPECIFIKACE POJIVA:

MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD L N

X T H E K  POJIVO  VELIKOST ZRNA
OBJEDNAVKY 12A2/20° 200 6 2 2 3R 1 99 MDT

KONCENTRACE
D64 C75

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

20



NASTROJE PRO UNIVERZALNI POUZITI

: 4A5

750

/Y S
X
~—Y

Dz

K
ROZMERY: D 50-250mm; W 4-34mm; X 1-6mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)

CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D W X T H K J Y POJIVO VELIKOSTZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 4A5 2000 15 1 27 50,8 160 100 0,5 MDT B151 €100

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

4Y9

D
W J
L
o} 7 E
} R g
\ ':\,‘3 <
X I HL "
K &
ROZMERY: D 50-350mm; W 10-80mm; X 1-15mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)

CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D W U X T H K J Y POJVO VELIKOSTZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 4Y9 250 15 28 1 27 508 214 180 0,5  MDT B151 €100

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptévky

4E9P

D
W
>

| .

>< ' o

H = Y
ROZMERY: D 50-350mm; W 2-5mm; X 1-5mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)

CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D w X T H Y POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 4E9P 200 2 2,5 22 50,8 2 MDT B151 C125

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptavky

21

pOUZITI



NASTROJE PRO UNIVERZALNI POUZITI

4BT9 :

ROZMERY: D 30-250mm; W 4-15mm; X 0,2-10mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D w X T H J POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 4BT9 100 10 1 10 32 50 MDT B151 €100

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

4F9

D
W
>
? ‘ =
: g |
J
ROZMERY: D 35-400mm; W 2-15mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D W R T H J Y POJIVO VELIKOSTZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 459 0 6 RT 8 20 40 02  MDT B151 75
IndividudIni konfigurace néstroje dle poptévky
D
W
x >-
Ny
'—
ROZMERY: D 50-200mm; W 2-10mm; X 1-5mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D w X H T Y POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 4ET9 125 5 2 20 8 1 MDT D64 75

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptavky

22



4F5

D
W
& >
) | =
A T o

&/ I H "ly *

J
ROZMERY: D 50-150mm; W 3-6mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)

CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D W R T H J Y LY POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 45 100 5 R2 8 20 71 08 08 MDT D126 75

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

. 4V5

w L
- 3
N/ > - E;
I §§
J
ROZMERY: D 60-350mm; W 8-60mm; X 1,5-5mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)

CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D W X V T H J Y  POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 45 150 30 1,5 20 18 20 130 05 MDT D64 €100

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

: | 6A2

w
K
) |
/L E '_
H L
ROZMERY: D 12-500mm (MDX do max. D 400mm); W 5-100mm; X 2-20mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)

CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D W X T H E K  POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 6A2 150 6 2 25 20 10 138 MDT D126 75

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

23



NASTROJE PRO UNIVERZALNI POUZITI

6V5 :

N

y. B3
[ =
|
LI %
w
Y
H

ROZMERY: D 50-300mm; W 3-50mm; X 2-10mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)

CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D w X v H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 6V5 75 5 5 30 20 MDT B126 €100

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

11A2 : ;

K
X
>
! W
{

SPECIFIKACE ROZMERY: D 30-400mm; W 5-30m+ (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D W X T H E K Y POJIVO VELIKOSTZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 11A2 125 125 4 27 20 10 89 1 MDT D64 50

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

12A2/45° D

R ——— W
s v\‘\—\ K
x
S , /? o
¥ 1
3 ) .
ROZMERY: D 50-400mm; W 5-30mm; X 2-15mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D w X T H E K  POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 12A2/45° 125 10 2 25 20 10 79 MDT D126 75

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptévky

24



,§s

SPECIFIKACE

PRIKLAD
OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVA:

CHLADICi PROSTREDEK:

D 30-250mm; W 3-25mm; X 2-10mm
MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)
D (za sucha), O (olej), E (emulze)

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

CHLADICi PROSTREDEK:

TVAR D w X T H E POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
12V2 100 7 2 26 20 10 MDT D46 C75
IndividudIni konfigurace néstroje dle poptavky
D 12C9
. W T
K /
=)
i z T{ 29
e
ROZMERY: D 40-250mm; W 4-20mm; U 3-22mm; X 2-10mm
POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)

D (za sucha), O (olej), E (emulze)

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

TVAR D w U X V' H K T E POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
12C9 125 10 4 2 45° 20 81 26 10 MDT D91 C75
IndividudIni konfigurace néstroje dle poptavky
D 12V9
K X
>-l =)
w ! 5
" /
ROZMERY: D 25-400mm; U 6-15mm; X 1-10mm
POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov),
CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
TVAR D U X T H E K Y POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
12V9 100 10 2 20 20 10 62 1 MDT D64 C75

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptavky

25



NASTROJE PRO UNIVERZALNI POUZITI

12V9/30° :

X K
\ >
]
/ ~
30° -
H
J
ROZMERY: D 75-250mm; U 6-10mm; X 2-3mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D U X E K Y T H  POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 12V930° 100 10 3 10 44 1 20 20  MDT D107 75

IndividuaIni konfigurace néstroje dle poptavky

D
DY
L
X K
> O
>
U
2 // Y
w
H
ROZMERY: D 75-150mm; U 10-15mm; X 2-3mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov),
CHLADICi PROSTREDEK: 0O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D u X H POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 12v9C 100 10 3 20 MDT D46 €100
IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
D
X K
|
> !
& -
S
4 ‘ w
S I B
ROZMERY: D 40-200mm; U 6-20mm; X 1,5-10mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D U X T H E K Y POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 19 125 10 3 40 20 10 76 1 MDT D64 75

IndividuaIni konfigurace néstroje dle poptavky

26



" 11V9C

L
K
&
> £
D
=
w
H
ROZMERY: D 50-150mm; U 10mm; X 2-5mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)

CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D U X H POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 11v9C 100 10 3 20 MDT D46 100

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

- 11V2

VSEOBECNE
poUZITl

H w
ROZMERY: D 15-250mm; W 1,5-18mm; X 1-10mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)

CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D W X T H E POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 11V2 75 4

3 33 20 10 MDT D126 C75

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

S 6A9

=)
'—
l 7
H
ROZMERY: D 15-600mm (MDX do max. D 400mm); U 6-25mm; X 2-10mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)

CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D U X T H E K Y POJIVO VELIKOSTZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 6A9 125. 10 2 30 20 10 101 15  MDT D126 100

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO UNIVERZALNI POUZITI

9A3

D
W
x
‘ [
H L
ROZMERY: D 50-600mm (MDX do max. D 400mm); W 2-15mm; X 1-8mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D w X T H E POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 93 175 6 3 35 20 14 MDT D64 75

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptavky

14U1 :

w
‘ x
D |
P I . B
ROZMERY: D 75-500mm (MDX do max. D 400mm); W 2-10mm; U 4-20mm; X 1-6mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D w 1] X T H J POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 1401 125 6 8 2 10 20 80 MDT D91 75

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

14L1

D
X
J
=] > Q.
|
A
'_ H
ROZMERY: D 30-600mm (MDX do max. D 400mm); U 2-25mm; X 1-10mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D 1] X R T H J Y  POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 1401 125 5 2 05 8 20 100 02 MDT D64 €100

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

28



1L1

D
X
Y
S V I
%
H
ROZMERY: D 50-400mm; U 5-40mm; X 3-6mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)

CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D U X R H Y  POJIVO  VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY L1 100 8 5 2 20 0,2 MDT D64 €100

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

14A1

D
X J

=) & =
| g,,'i
|_wva ‘ 7 | 23

— H

ROZMERY: D 10-600mm (MDX do max. D 400mm); U 0,6-35mm; X 2-20mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)

CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D u X T H ) Y  POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 14A1 300 10 4 15 127 250 0.2 MDT D126 75

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

3A1T

D
X J
| ALY %
=) > ~ H
ROZMERY: D 10-600mm (MDX do max. D 400mm); U 0,6-35mm; X 2-20mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)

CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D U X T H J Y  POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 3A1 300 10 3 15 127 250 02 MDT D126 75

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO UNIVERZALNI POUZITI

1A8 - :

H
o]
i
X
ROZMERY: D 25-80mm; U mozny 3-90mm; X 1-35mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D u X H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 1A8 40 20 10 20 MDT D46 100

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

1A1

T
N A

H
ROZMERY: D 10-600mm (MDX do max. D 400mm); U 4-100mm; X 2-30mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D U X H Y POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 1A1 300 20 3 127 02 MDT D126 75

Individuaini konfigurace nastroje dle poptavky

1

1A1-CL =

H >
J
ROZMERY: D 150-500mm; U 50-350mm; X 5-25mm
POJIVA: MDT (uméla pryskyrice)
SPECIFIKACE CHLADICI PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)
POZNAMKA: Aplikace: pribézné brouseni; pro brouseni zapichem je vhodny tvar kotouce 1A1-CL-E
PRIKLAD TVAR D u X H POJIVO VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 1A1-CL 450 305 6 228,6 MDT D91 75

Individualni konfigurace nastroje dle poptavky
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ROZMERY: D 100-300mm; U 8-45mm; X 5-20mm

SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D U X \ H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
1DU1 100 20 2 45 30 MDT D54 C100

OBJEDNAVKY

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

1A1R

ROZMERY: D 75-350mm; X 5-10mm; T 0,8-2,5mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

) TVAR Z
OBJEDNAVKY MR 150

x

T H E POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
1 0,8 1 MDT D126 C100

~

Individuaini konfigurace nastroje dle poptavky

- 14E9

‘ y | j/\>w
. N

x

ROZMERY: D 35-350mm; U 0,8-5mm; X 5-10mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D U X V T H J Y  POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 1489 75 3 6  60° 7 20 45 02 MDX D91 €125

Individuaini konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO UNIVERZALNI POUZITI

14E1

D
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ROZMERY: D 100-400mm; U 3-26mm; X 3-20mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyice), MDX(kov), MDR (keramika)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D u X v T H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 14E1 00 5 5 8 8 20 MDT D54 150

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

14EE1 D

. X
J
=2 \\ >
| 7
AN
\/ [ H
ROZMERY: D 25-450mm (MDX do max. D 400mm); U 2-40mm; X 1-15mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D 1} X Vv T H J Y POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 14EE1 150 3 2 60° 6 30 120 02 MDX D126 150

Individuaini konfigurace nastroje dle poptavky

1EE1

H
ROZMERY: D 25-450mm; U 2-40mm; X 1-15mm
SPECIFIKACE POJIVA: MTD (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D 1] X v Y H POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 1EE1 75 6 4 90 0,2 20 MDT B76 100

Individualni konfigurace nastroje dle poptavky
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14FF1
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ROZMERY: D 25-300mm; U 1-10mm; T 6-35mm
SPECIFIKACE POJIVA: MTD (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)

CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D U X R T H J Y  POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 14FF1 200 122 5 61 16 127 145 0.2 MDX D126 125

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

1FF1

H

[ > X w

=
e
* =
* H ® =&

ROZMERY: D 25-300mm; X 1-10mm; T 6-35mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)

CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D X R T H Y  POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 1FF1 125 4 R4 8 20 0,2 MDT D126 75

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

o 14F1

X >
J
)
|
£
- H
ROZMERY: D 20-500mm (MDX do max. D 400mm); U 0,6-30mm; X 2-20mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)

CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D U X R T H J Y  POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 14F1 100 2 3 Rl 6 20 70 072 MDT D91 100

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO UNIVERZALNI POUZITI

4A9

D
4>Tl N :)
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J
ROZMERY: D 35-500mm (MDX do max. D 400mm); U 0,5-16mm; X 2-16mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDR (keramika)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D ] X T H J Y POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 479 125 2 6 8 20 88 02 MDT D126 €100

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

14V1

ROZMERY: D 40-500mm (MDX do max. D 400mm); U 2-20mm; X 2-15mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D U X V T H J Y  POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY W1 175 6 3 60° 10 32 140 072 MDT B126 €100

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

1V1

D
5 . N /\
f/
X H
ROZMERY: D 40-500mm (MDX do max. D 400mm); U 4-35mm; X 2-20mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D U X Vv H Y POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY V1 125 6 4 70° 20 02 MDT D126 75

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
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ROZMERY: D 30-75mm; U 3-10mm; X 5-15mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D u X v H POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY V8 50 6 15 85 20 MDT B126 100

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

1F8

VSEOBECNE
poUZITl

ROZMERY: D 25-60mm; U 2-10mm; X 10-20mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D U R X H POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 178 40 3,2 16 17 6 MDT B126 100

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

4B9
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ROZMERY: D 75-200mm; U 0,75-5mm; X 3-15mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)

CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D U X V T H I Y  POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 489 150 1 6 20° 8 32 130 072 MDT D64 100

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO UNIVERZALNI POUZITI

4B4 |

T~
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ROZMERY: D 25-200mm; U 1,5-4mm; X 3-10mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D U X v T H J Y  POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 484 150 2 6  30° 10 22 8 07 MDT D64 €100

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptavky

14K1 ;

X,
J
Z7 7
N H -

ROZMERY: D 35-300mm; X 3-10mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)

CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D X v T H J POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 14K1 150 4 30° 8 2 120 MDT D64 €100

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

4K9

D
. X
A 7 "
y AN
ROZMERY: D 30-350mm; X 2-20mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D X v H K J Y  POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 4K9 150 7 20° 22 05° 105 02 MDT D64 125

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE
pro opticky priimysl

——X | <——J
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ROZMERY: D 60-210mm; U 4-60mm; X 2-4mm g
POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDS (galvanické) &
SPECIFIKACE CHLADICI PROSTREDEK: O (olej), E (emulze) °
DIN: 58742
PRIKLAD TVAR D ] X T H E J Y DY POJIVO VELIKOSTZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY E 100 8 2 20 20 6 35 15 65  MDX D64 90

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

by F

LY (5x72°=360°)
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4 H Y
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D
ROZMERY: D 90-200mm; X 2-3mm
POJIVA: MDT (uméla pryskyrice), MDX (kov), MDS (galvanické)
SPECIFIKACE CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)
DIN: 58742
PRIKLAD TVAR D X v T H L Y LY DY POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY F 101 1 45 6 65 2 05 8 100 MDX D64 €90

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptévky
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NASTROJE PRO OPTICKY PRUMYSL

D D

DY
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ROZMERY: D 50-250mm; U 2-50mm; X 2-15mm

POJIVA: MDT (uméla pryskyrice), MDX (kov), MDS (galvanické)
SPECIFIKACE CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)

DIN: 58742
PRIKLAD TVAR D U X T H E J Y DY POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY D 160 8 2 20 30 76 50 02 130  MDX D64 €90

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptéavky
( ) b
o i X
[ H 11]

ROZMERY: D 125-400mm; X 5-10mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDS (galvanické)

CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D X T H E POJIVO VELIKOST ZRNA
OBJEDNAVKY 1AIR(S) 150 2 0,8 20 0,7 MDS D126

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

1F1

/ Y H

ROZMERY: D 25-200mm; U 6-12mm; X 4-6mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDS (galvanické)
CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D U X R H Y POIVNO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 1F1 1 6 6 3 2 02  MDT D91 C100

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptévky
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ROZMERY: D 48-200mm; W 1,5-22mm; U 3,5-45mm; X 1-6mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDS (galvanické)
CHLADICI PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D W U X V T H J L Y LY BL POJIVO VELIKOSTZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY EZ3 100 5 15 1 45° 20 20 40 2 5 1 20 MDX D46 125

IndividuaIni konfigurace néstroje dle poptavky

D ___ EZ3IA

BLX 1

BLX 2

= F 7

- BLX3( >'T

BL

ROZMERY: D 48-200mm; W 1,5-22mm; U 3,5-45mm; X 1-6mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)

OPTICKY PROMYSL

TVAR D W U X T H J L LY BL POJVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

PRIKLAD EZ3/A 100 5 15 1 20 20 40 2 1 20  MDX OBLOZENi
OBJEDNAVKY BLX1 BLX2 BLX3 BLXI BLX2  BLX3
D25 D46 D35 C125 €90  CI125

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

D EZ4

DY

LY
[
Y

ROZMERY: D 48-200mm; W 1,5-22mm; U 3,5-45mm; X 2-6mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D U X V E T H J L Y DY BL POJIVO VELIKOSTZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY EZ4 100 6 25 45° 30° 20 20 40 2 2 2 10  MDX D46 125

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky
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NASTROJE PRO OPTICKY PRUMYSL

EZ4/A :
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ROZMERY: D 48-200mm; W 1,5-22mm; U 3,5-45mm; X 2-6mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)

TVAR D U X V E T H J L Y Ly BL POJVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

PRIKLAD EZ4/A 100 6 25 45° 30° 20 20 40 2 2 2 10 MDX

] OBLOZENI
OBJEDNAVKY

BLX1 BLX2 BLX3 BLX1 BLX2 BLX3
D25 D46 D35 (125 C90 (125

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptavky

EZ5 D

X J
2 H
Q~
& L'V o
T A
>-T > = —
ROZMERY: D 48-200mm; W 1,5-22mm; U 3,5-45mm; X 2-6mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D U X ') R T H J L Y LY BL POJIVO VELIKOSTZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY EZ5 100 6 25 45° 05 20 20 40 05 15 05 75 MDX D46 125

IndividuaIni konfigurace néstroje dle poptévky

EZ5/A

ROZMERY: D 48-200mm; W 1,5-22mm; U 3,5-45mm; X 2-6mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)

CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)

TVAR D U X V R T H J L Y LY BL POJVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

PRIKLAD EZ5/A 100 6 25 45° 05 20 20 40 05 1,5 05 7,5 MDX

] OBLOZENI
OBJEDNAVKY

BLX1 BLX2 BLX3 BLX1 BLX2 BLX3
D25 D46 D35 C125 (€90 C125

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky
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ROZMERY: D 3-450mm (MDX do max. D 400mm); W 1-30mm; X 4-25mm
POJIVA: MDT (uméla pryskyrice), MDX (kov)
SPECIFIKACE CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)
DIN: 58741
PRIKLAD TVAR D W X T H E Y A POJIVO VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY PP 75 3 6 105 30 5 05 225  MDX D76 75

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

N PF/R

ROZMERY: D 3-350mm; W 1-15mm; X 4-10mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D W X T H E K Y POJIVO VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY PR 100 5 6 25 35 12 76 6 MDX D76 75

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO OPTICKY PRUMYSL

RF

D
W
X
T
\
!
H
w Y
|—
A
ROZMERY: D 3-350mm; W 1-10mm; X 4-10mm
POJIVA: MDT (uméla pryskyrice), MDX (kov)
SPECIFIKACE CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)
DIN: 58741
PRIKLAD TVAR D W X R T H E Y A  POJVO VELIKOSTZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY RF 100 5 6 25 90 30 6 05 HD-25R  MDX D64 €50
IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
D
Wi ’/Q.
9 |
2% —
A
ROZMERY: D 3-300mm; W 1-10mm; X 2-4mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDS (galvanické)
CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D W X R T A POJIVO VELIKOST ZRNA
OBJEDNAVKY RFS) 20 3 4 15 40  HD-255R MDS D64

IndividuIni konfigurace nastroje dle poptavky
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Upinani

SPECIFIKACE

pro RF
(7} L1
15,5 22
20 27
27,67 37

i
1
SPECIFIKACE

TYP STROJE: CMV, FS3, FSK 200, FSK 300
DIN: 58741
Individuaini konfigurace nastroje dle poptavky
Upinani
pro RF
[ ]
Z
TYP STROJE: Satisloh RF2, Satisloh RF2 (od D40 — 225), SPM 200
DIN: 58741

Individudlni konfigurace néstroje dle poptavky
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NASTROJE PRO OPTICKY PRUMYSL

U

TYP STROJE: Satisloh RF1, Satisloh RF1 <= @25, TVAR C
SPECIFIKACE DIN: 58741

Individualni konfigurace nastroje dle poptavky

TYP STROJE: Satisloh RF1S, RX-SPH
SPECIFIKACE DIN: 58741

Individualni konfigurace nastroje dle poptavky

Upinani

pro RF (s bajonetovym zamkem)

SPECIFIKACE LT:;-STROJE: ;;t;i?h RF 3A (Bajonet), Satisloh RXT, Satisloh SPM 100

44
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SPECIFIKACE

TYP STROJE:
DIN:

SPECIFIKACE

SPECIFIKACE

)

TYP STROJE:

DIN:

TYP STROJE:
DIN:

58741

Satisloh, OPTO-TECH, Schneider, 212, 725, Z40
58741

Satisloh SPS20, OPTO-TECH, Schneider, Z6
58741

Upinani

pro RF (strmy kuzel)

Individualni konfigurace nastroje dle poptavky

Upinani

pro RF

Individualni konfigurace néstroje dle poptavky

Upinani

pro RF

Individualni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO OPTICKY PRUMYSL

KW

DY
D
e i
xi‘
_ .
S
A
ROZMERY: D 6,3-240mm; X 2-25mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
CHLADICI PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D X T R LY DY A POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY Kw 20 12 8 125 5 225 25 MDX D46 €90
IndividudIni konfigurace néstroje dle poptavky
D
DY
AN
% / w
><$
'—
—a&r-
A
ROZMERY: D 60-112mm; X 8-10mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDS (galvanické)
CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D X V T E DY A POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY TF 9 8 15° 78 11 77 80 MDX D181 a5

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
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DY

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVA:
CHLADICi PROSTREDEK:

TVAR D X
TF/S 90 8

TF/S

s oplachovacimi drazkami

D 60-112mm; X 8-10mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX (kov), MDS (galvanické)
0 (olej), E (emulze)
' T E DY A POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

15° 78 7 77 = MDX D181 35

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

A

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

LY

ROZMERY:
POJIVA:

CHLADICi PROSTREDEK:

DIN:
POZOR:

TVAR D X
A 83 1

D 3,6-235mm; X 1-15mm

MDT (uméla pryskyrice), MDX (kov), MDS (galvanické)

0 (olej), E (emulze)

58723

LY = DY x 0,35mm
T H LY DY A POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
70 20 305 87 - MDX D25 50

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO OPTICKY PRUMYSL

B

— [
A
ROZMERY: D 10-200mm; X 1-1,5mm
POJIVA: MDT (uméla pryskyrice), MDX (kov), MDS (galvanické)
SPECIFIKACE CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)
DIN: 58723
PRIKLAD TVAR D X Vv T H A POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY B 125 1 45 40 2 - MDX D15 €50

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

FK

_,l-
>
-
1 -
T
|
A
ROZMERY: D 5,2-200mm; X 1-15mm
POJIVA: MDT (uméla pryskyrice), MDX (kov), MDS (galvanické)
SPECIFIKACE CHLADICi PROSTREDEK: O (olej), E (emulze)
DIN: 58723
POZOR: LY = DY x 0,35mm
PRIKLAD TVAR D X R T H LY A POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY FK 50 1 30 39 10 13 - MDX D25 50

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
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FKE

ROZMERY:
POJIVA:

SPECIFIKACE CHLADICi PROSTREDEK:

D 3-200mm; X 1-6mm
MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov), MDS (galvanické)
0O (olej), E (emulze)

DIN: 58723
PRIKLAD TVAR D X V T H A POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY FKE 70 1 90° 90 40 - MDX D15 €50
IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
E
5
D
w e,
H X
(]
4 N\ R
A
ROZMERY: D 35-410mm; W 28-185mm; X 2-5mm
POJIVA: MDT (uméla pryskyrice), MDX (kov), MDS (galvanické)
SPECIFIKACE CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
DIN: 58723
PRIKLAD TVAR D w X T H A POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY C 200 55 3 32 90 - MDX D15 €50

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptavky
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NASTROJE PRO OPTICKY PRUMYSL

HB1

L
=
og +— 4+ |
N 7 7 7 7 7 )
H
ROZMERY: D 2,5-100mm; W 1-2mm; X 5-10mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDX (kov), MDS (galvanické)
CHLADICi PROSTREDEK: 0O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D W H L DY POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY HB1 5 1 10 50 3 MDX D126 50
IndividuaIni konfigurace néstroje dle poptéavky
LY
L
=
al ;5 - - <
- U1
X
U
ROZMERY: D 2,5-100mm; W 1-2mm; X 5-10mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDX (kov), MDS (galvanické)
CHLADICi PROSTREDEK: 0O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D w V] X L LY DY POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY HB2 62 1 45 10 40 75 42 MDX D126 50

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptéavky
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ROZMERY: D 3-200mm; W 1-20mm; X 6-15mm
SPECIFIKACE Eﬂi')\'é‘ici PROSTREDEK: 2),1 ?J,.fﬁmﬁ'(impﬂig”ce’ Hpten

D DLE DIN: 58741
PRIKLAD TVAR D w X R POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY SR 10 2 6 1 MDX D46 75

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

SP

ROZMERY: D 3-200mm; W 1-20mm; X 6-15mm
SPECIFIKACE Zgim:cl PROSTREDEK: gn ?;ésm Eél(imigm' Hpon

D DLE DIN: 58741
PRIKLAD TVAR D w X POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY sp 50 3 6 MDX D46 75

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

o FSN-MF

X
T
ROZMERY: D 0,5-4mm (FSW-MF ab D > 4); X 4-6mm
POJIVA: MDT (uméla pryskyrice), MDX (kov)
SPECIFIKACE CHLADICi PROSTREDEK: 0 (olej), E (emulze)

MINIMALNI MNOZSTVi PRO OBJEDNAVKU: V zdvislosti na priméru

PRIKLAD TVAR D X T A POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY FN-ME 225 6 3 6 MDX D5 35

IndividuaIni konfigurace néstroje dle poptéavky

51

OPTICKY PROMYSL



NASTROJE PRO OPTICKY PRUMYSL

FSH-MF

X
|
T

ROZMERY: D 1,5-8mm; W 0,5-2mm; X 5-6mm

POJIVA: MDX (kov)
SPECIFIKACE CHLADICi PROSTREDEK: 0 (olej), E (emulze)

MINIMALNi MNOZSTVi PRO OBJEDNAVKU: 6 kusii
PRIKLAD TVAR D w X T A POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY FSH-MF 1,75 0,5 5 40 6 MDX D5 35

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptéavky

ﬁ
x

ROZMERY: D 1,5-4mm; X 6mm

POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)
APl CHLADICi PROSTREDEK: E (emulze)

MINIMALNI MNOZSTVi PRO OBJEDNAVKU: V zévislosti na priméru
PRIKLAD TVAR D X POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY FSN-OK 2,25 6 MDX D5 35

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

FSW-0OK
|

x
ROZMERY: D 4-125mm; X 2-35mm
SPECIFIKACE z(l-)lf.lﬁ\\lll)\i:ci PROSTREDEK: gl ?c;e(;m Eél(irmlit)),ﬁce)' Hpx(ton
MINIMALNI MNOZSTVi PRO OBJEDNAVKU: 5 kusi
PRIKLAD TVAR D X POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY FSW-OK 10 10 MDX D5 35

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
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ROZMERY:

POJIVA:

CHLADICI PROSTREDEK:

DIN:

MINIMALNI MNOZSTVI PRO OBJEDNAVKU:

SPECIFIKACE

PRIKLAD TVAR D X
OBJEDNAVKY pp 10 ;

ROZMERY:

POJIVA:

CHLADICi PROSTREDEK:

DIN:

MINIMALNI MNOZSTVi PRO OBJEDNAVKU:

SPECIFIKACE

PRIKLAD TVAR D X

OBJEDNAVKY

PK-PP 8 3

PP

D 2-15mm; X 2-6mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX (kov), MDR (keramika)
D (za sucha), O (olej), E (emulze)

58745
50 kusG

POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
MDX D10 35

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptavky

PK-PP

D 2-15mm; X 2-6mm
MDX (kov)

0 (olej), E (emulze)
58745

50 kusl

POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

MDX D10 35

IndividuaIni konfigurace néstroje dle poptéavky
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NASTROJE

pro drevozpracujici prdmysl a pro priimysl, zabyvaijici se

zpracovanim umélych hmot

F100SG

ROZMERY:

POJIVA:

CHLADICi PROSTREDEK:
DOPORUCENI TYPU STROJE:

SPECIFIKACE

w

TVAR D
100 5

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

F100SG

F1055G

ROZMERY:

POJIVA:

CHLADICi PROSTREDEK:
DOPORUCENI TYPU STROJE:

SPECIFIKACE

TVAR D w

F105SG 125 5

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

54

D 50-200mm; W 2-10mm; X 1-5mm

MDT (uméla pryskyfice)

D (za sucha), O (olej), E (emulze)

Walter AG, Akemat, Vollmer-Biberach, Vollmer-Dornhan, WIDMA

X T H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
2 10 20 MDT D46 C50
IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
D
$W<ﬂ
S Q% % _
H
D 75-200mm; W 3-7mm; X 1,5-5mm
MDT (uméla pryskyrice)
D (za sucha), O (olej), E (emulze)
Vollmer-Dornhan, Univerzalni nastrojové brusky
X T H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
4 23 20 MDT D64 C75

IndividuIni konfigurace nastroje dle poptavky



PRO DREVOZPRACUJICI PRUMYSL A PRO PRUMYSL, ZABYVAJICI SE ZPRACOVANIM UMELYCH HMOT

F1455G

ROZMERY: D 75-200mm; W 2-8mm; X 2-4mm

POJIVA: MDT (uméla pryskyrice)

SPECIFIKACE CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

DOPORUCENI TYPU STROJE:  WIDMA, Akemat, Vollmer-Biberach, Vollmer-Dornhan

H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

PRIKLAD TVAR D w X T

OBJEDNAVKY F14556 125 8 4 2% 25 MDT D64 75

Individudini konfigurace néstroje dle poptavky

F160SG

X

_ |
1 [ V277K

ROZMERY: D 75-200mm; U 4-16mm; X 2-10mm
POJIVA: MDT (uméla pryskyfice)
SPECIFIKACE CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
DOPORUCENI TYPU STROJE:  Walter AG, Akemat, Vollmer-Biberach, Vollmer-Dornhan, Universal Werkzeugschleifmaschinen

PRIKLAD TVAR D U X v T H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

OBJEDNAVKY F160SG 75 7,1 23 45 26 20 MDT D64 75

PRUMYSL ZABYVAJICI

SE OPRACOVANIM
DREVA A UMELYCH

HMOT

Individualni konfigurace nastroje dle poptavky

F190SG

D
] W
Tﬁ
><,7
Y —m?
H
ROZMERY: D 75-1 25Vm’m; W 2—§mm; X 3-10mm
SPECIFIKACE Zﬂ:.lﬁ‘\ll';\i:c[ PROSTREDEK: EAZI;(:LEESPC?(SEIYJ;)C,QE) (emulze)
DOPORUCENI TYPU STROJE:  Vollmer-Biberach, Vollmer-Dornhan, WIDMA
PRIKLAD TVAR D W X T H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY FI9056 125 5 10 22 3 MDT D126 125

IndividuIni konfigurace nastroje dle poptavky
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PRO DREVOZPRACUJICI PROMYSL A PRO PRUMYSL, ZABYVAJICI SE ZPRACOVANIM UMELYCH HMOT

F190SG/A

D
w
BLX1\ BLX2
x| Ao
NI IR
H
ROZMERY: D 75-125mm; W 2-6mm; X 3-10mm
POJIVA: MDT (uméla pryskyfice)
SPECIFIKACE CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
DOPORUCENI TYPU STROJE:  Vollmer-Biberach, Vollmer-Dornhan, WIDMA
TVAR D w X T H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
PRIKLAD FIOSGA 125 5 10 22 3 MDT OBLOZENI
OBJEDNAVKY BLX1 BLX2 BLX1 BLX2
D46 D126 C75 €100

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

F2405G 4)

e ¥

ROZMERY: D 50-200mm; U 2-6,5mm; X 4-8mm

POJIVA: MDT (uméla pryskyfice)

SPECIFIKACE CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

DOPORUCENI TYPU STROJE:  WEINIG RONDAMAT, Walter AG, Akemat, Vollmer-Biberach, Vollmer-Dornhan, WIDMA

PRIKLAD TVAR D U X T H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY F24056 127 5 7 8 32 MDT D126 €100

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

F2405G/A

D
v &
.
~ BLX2 /Y
\— 1 rrl
BLX1 H

ROZMERY: D 50-200mm; U 2-6mm; X 4-8mm

POJIVA: MDT (uméla pryskyfice)

SPECIFIKACE CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

DOPORUCENI TYPU STROJE:  WEINIG RONDAMAT, Walter AG, Akemat, Vollmer-Biberach, Vollmer-Dornhan, WIDMA

TVAR D u X T H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

PRiKLAD' F240SG/A 127 5 7 8 32 MDX OBLOZEN(
OBJEDNAVKY BLX1 BLX2 BLX1 BLX2
D46 D107 75 €100

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
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F240SG(1)

D
»Tkx
- !
777/ ezl
) |
ROZMERY:

POJIVA:
CHLADICI PROSTREDEK:
DOPORUCENI TYPU STROJE:

SPECIFIKACE

PRIKLAD TVAR D u

F2405G(1) 100

OBJEDNAVKY

6,5

D 50-200mm; U 2-6,5mm; X 4-8mm

MDT (uméla pryskyrice)

D (za sucha), O (olej), E (emulze)

WEINIG RONDAMAT, Walter AG, Akemat, Vollmer-Biberach, Vollmer-Dornhan, WIDMA

X T H
4 14 20

POJIVO VELIKOST ZRNA

D91

KONCENTRACE

MDT (50

Individualni konfigurace nastroje dle poptavky

F2405G(2)

- &

ROZMERY: D 50-200mm; U 2-6,5mm; X 4-8mm
POJIVA: MDT (uméla pryskyfice) g _
CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze) 229
DOPORUCENI TYPU STROJE:  WEINIG RONDAMAT, Walter AG, Akemat, Vollmer-Biberach, Vollmer-Dornhan, WIDMA E%”‘g"
232
PRIKLAD TVAR D U X T H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE § éé%
OBJEDNAVKY F2405G(2) 100 4 4 16,5 20 MDT D126 85
IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
D ___ BA2G
P
w
K /
'_
> 7
H w
ROZMERY: D 150-250mm; W 4-10mm; X 2-10mm
POJIVA: MDT (uméla pryskyfice), MDX (kov)

SPECIFIKACE

CHLADICi PROSTREDEK:
DOPORUCENI TYPU STROJE:

PRIKLAD LLLo DAL

OBJEDNAVKY

6A2G 200 6 2

D (za sucha), O (olej), E (emulze)

Gockel
T H E K POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
30 50 13 120 MDT D91 C75

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
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DIAMANTOVE A CBN- NASTROJE

pro vnitrni brouseni

TATW-1 L

T
~ >< r) >_
o S s
>
o K
LY
ROZMERY: D 2-55mm; X 0,25-13mm; T 0,6-200mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDX (kov), MDR (keramika), MDT (umél pryskyfice)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D X T E K J L Y LY DY PONINO VELIKOSTZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 1AMW-1 65 175 3 30 7 4 45 6 35 3 MDT D76 125
IndividuIni konfigurace nastroje dle poptavky
TATW-2
L
P L—7<—
>
o) I———
LY
ROZMERY: D 3-55mm; U 1-10mm; T 0,6-200mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDX (kov), MDR (keramika), MDT (umél& pryskyfice)
CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D X T E J L Y DY POINO VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 1ATW-2 65 175 3 30 4 45 6 3 MDT D76 125

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptévky
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L
T
i >
D = -
K
LY
ROZMERY: D 0,5-6mm; T 2-29mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDS (galvanické)

CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D T K J L Y
TATW-1(S) 8 5 10 4 45 6

OBJEDNAVKY

L
T
>-
o |F———
LY
ROZMERY: D 3,5-60mm; T 5-55mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDS (galvanické)

CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D T L Y
OBJEDNAVKY 1ATW-2(5) 8 10 70 6
L
T
o) >
g LY
5
ROZMERY: D 0,5-6mm; T 2-29mm

SPECIFIKACE POJIVA: MDS (galvanické)
CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D R T J L Y
1ATW-ZR(S) 4 2 20 3,5 60 6

OBJEDNAVKY

Ly
30

LY
60

TATW-1(S)

POJIVO VELIKOST ZRNA
MDS D76

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

TATW-2(S)

POJIVO VELIKOST ZRNA
MDS D76

IndividuIni konfigurace nastroje dle poptavky

1ATW-ZR(S)

LY

30

POJIVO VELIKOST ZRNA
MDS D126

IndividuIni konfigurace nastroje dle poptavky
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DIAMANTOVE A CBN- NASTROJE PRO VNITRNI BROUSENI

TATW-PS(S) L

——— T
>
o
N
- LY

ROZMERY: D 2,8-38mm; T 3-16mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDS (galvanické)

CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D v T J L Y LY POJIVO VELIKOST ZRNA
OBJEDNAVKY IATW-PS(S) 8  50° 10 25 30 3 20 MDS D126

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky
1ATW-R(S)
L
———— T
- LY >
&/ S

ROZMERY: D 1-25,3mm; T 6-80mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDS (galvanické)

CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D R T J L Y LY POJIVO VELIKOST ZRNA
OBJEDNAVKY IAWRS) 4 2 25 3 50 3 30 MDS D126

IndividuIni konfigurace nastroje dle poptavky

TATW-5(S) L

——— T
_ )
>_
I
> [ me——
- LY
ROZMERY: D 3-20mm; T 1,75-100mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDS (galvanické)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D v T J L Y LY POJIVO VELIKOST ZRNA
OBJEDNAVKY 1ATW-S(S) 4 90° 3 25 50 3 30 MDS D126

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
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SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

LY

TATW-PSU(S)

ROZMERY:
POJIVA:

CHLADICi PROSTREDEK:

TVAR
TATW-PSU(S)

D
4

B
>_
D 4-50mm; T 6-20mm
MDS (galvanické)
D (za sucha), O (olej), E (emulze)
Vv T J L Y LY POJIVO VELIKOST ZRNA
8° 4 3 45 3 40 MDS D126

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky
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DIAMANTOVE PILNIKY

DIAMANTOVE JEHLOVE PILNIKY (S)

-
-
o

7
v

il

SPECIFIKACE ZRNITOST: D91; D126; D151
PROFILOVE TVARY:  plochy, kulaty s plochou, plochy se $pickou, ¢tythranny, trojhranny, kulaty, pilkulaty, ptaci jazycek, me¢, baret, niz

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

DIAMANTOVE STROJNI PILNIKY (S)

7

I
000000 )
T,
I

7
7

I 0
. .

ZRNITOST: D91; D126; D151
SPECIFIKACE PROFILOVE TVARY:  plochy, ¢tythranny, trojhranny, kulaty, palkulaty

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

62



DIAMANTOVE PILNIKY

DIAMANTOVE RUCNI PILNIKY (S)

SPECIFIKACE

ZRNITOST: D91; D126; D151
PROFILOVE TVARY:  ploché jednostranné, ploché oboustranné, ploché z vice stran, trojhranny, ¢tyfhranny, kulaty, néiz

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptévky

DIAMANTOVE RYHOVACI PILNIKY (S)

SPECIFIKACE

ZRNITOST: D91; D126; D151
PROFILOVE TVARY:  plochy tupy, trojhranny, ¢tyfhranny, kulaty (rovny), kulaty (zahnuty), ptaci jazjcek (rovny), ptaci jazycek (zahnuty)

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptavky
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DIAMANTOVE PROFILOVACI ROLNY,
DIAMANTOVE TVAROVE ROLNY

PROFILOVACi ROLNY PRORO

D
H
>-
-
d s /
J >
ROZMERY: D 15-240mm; U 2-150mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDS (galvanické)
CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D U T H J Y Ly POJIVO
OBJEDNAVKY PRORO 120 15 20 52 80 - - MDS

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptéavky

TVAROVE ROLNY - FORO

D
R
R
W | /
H
ROZMERY: D 30-400mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDX (kov)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D v R T H POJIVO
OBJEDNAVKY FORO 150 40 0,25 30 52 MDX

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky




OROVNAVACI NASTROJE A
DIAMANTOVE LESTiCi PROSTREDKY

D OROVNAVAC - TK nebo VS

r
| X

ROZMERY: D 4-16mm; X 4-14mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDX (kov)
CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR D X T Y POJIVO
OBJEDNAVKY T} 8

8 40 12 MDX

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptéavky

OROVNAVAC - APN nebo APS

T N
-

ROZMERY: W 5-20mm; U 5-20mm; X 1-6mm
POJIVA: MDX (kov)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR w U X T L POJIVO

OBJEDNAVKY APN 20 10 1,8 28 21 MDX

SPECIFIKACE

IndividuIni konfigurace nastroje dle poptavky
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OROVNAVACI NASTROJE A DIAMANTOVE LESTICI PROSTREDKY

OROVNAVAC - APS/Z nebo APN/Z

BL ©
o Fé >
I CEEE==—==
[l 7 x
2
R Ean: :
X f o
5 pSy
ROZMERY: W 20mm; U 10-15mm; X 1-5mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDX (kov)
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR w U X R T K L Y BL POJIVO
OBJEDNAVKY APN/Z 23 15 2 45 33 5 % 15 20 MDX

IndividuIni konfigurace nastroje dle poptavky

OROVNAVAC - AMKA 0

|
N
‘ Y
95
_ |
A
ROZMERY: D 4-20mm; V 40°-160°; T 30-100mm; X 6-20mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDZ
CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D T L Y A POJIVO
OBJEDNAVKY AMKA 3 61 5 8 10 MDZ

IndividudIni konfigurace néstroje dle poptéavky

OROVNAVAC - AMKB @

&
450
_ I
A
ROZMERY: D 3-10mm; V 40°-160°; T 30-100mm; Y 6-10mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDZ
CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)
PRIKLAD TVAR D v T L \ A POJIVO
OBJEDNAVKY AMKB 3 90° 60 5 10 10 MDZ

IndividuIni konfigurace nastroje dle poptavky
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W X
]
T 5
- ‘ —
EN
06,1 5

SPECIFIKACE POJIVA: MDX (kov)

OROVNAVAC - APMK

ROZMERY: W 10-20mm; U 10-15mm; X 1,5-5mm

CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR w ] X T L POJIVO
OBJEDNAVKY APMK 20 10 1,5 28 21 MDX
IndividuIni konfigurace nastroje dle poptavky
X
ROZMERY: D 16,25mm; X 8mm
SPECIFIKACE POJIVA: MDX (kov)

PRIKLAD TVAR D
OBJEDNAVKY AR 20

ROZMERY DIAMANTOVEHO OBLOZENI:
SPECIFIKACE POJIVA: )
CHLADICI PROSTREDEK:

CHLADICi PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

H POJIVO
6,1 MDX

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

RUCNi OROVNAVAC HT

30x10mm
MDX (kov)
D (za sucha), O (olej), E (emulze)

Individualni konfigurace nastroje dle poptavky
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OROVNAVACI NASTROJE A DIAMANTOVE LESTICI PROSTREDKY

RUCNI LAPOVAC HLB nebo HLK

SPECIFIKACE POJIVA:

ROZMERY DIAMANTOVEHO OBLOZENI:

CHLADICi PROSTREDEK:

(1) 30x10x2mm; (2) 30x10xTmm; (3) 30x10x2mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX (kov)
D (za sucha), O (olej), E (emulze)

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

OBTAHOVACI DESTICKA — DAZL (S)

ROZMERY:
POJIVA:

SPECIFIKACE

PRIKLAD TVAR

OBJEDNAVKY

DAZL (S)

CHLADICi PROSTREDEK:

W 20-134mm; T 5-100mm; L 100mm; BL 80mm
MDS (galvanické)

D (za sucha), O (olej), E (emulze)

w T L BL POJIVO

20 8 100 80 MDS

VELIKOST ZRNA
D301

IndividuIni konfigurace néstroje dle poptavky

DIAMANTOVE PASTY — DPAS

K DODANI:
KONCENTRACE:
ROZPUSTNOSTI:

SPECIFIKACE

PRIKLAD TVAR

OBJEDNAVKY

DPAS

68
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]

Diamant -
Paste

v 5, 10 a 20g-stikackach, velikost zrna D0,25-D50pm

H (nejvy3si koncentrace), S (silna koncentrace), N (normalni koncentrace), E (slaba koncentrace)
A (rozpustné v alkoholu/vodé); O (rozpustné v oleji); U (univerzalné rozpustné)

MNOZSTVIi VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

10g D30 N

ROZPUSTNOST
0

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky



- DIAMANTOVY SPRAY - DS

DS

K DODANI: ve 165-ml rozpraovacich nadobach
SPECIFIKACE VELIKOSTI ZRNA: DO,25-D15um
ROZPUSTNOSTI: A (rozpustny v alkoholu/vodé); O (rozpustny ve vodé/alkoholu)

PRIKLAD TVAR MNOZSTVi VELIKOST ZRNA ROZPUSTNOST

OBJEDNAVKY DS 200m! D9 0

IndividuIni konfigurace nastroje dle poptavky

o OSTRICi KAMENY / OZIVOVACiI KAMENY

ROZMERY: H 13-50mm; L 100-200mm; Y 13-160mm
SPECIFIKACE POJIVA: ) =
CHLADICI PROSTREDEK: D (za sucha), O (olej), E (emulze)

PRIKLAD TVAR H L Y VELIKOST ZRNA
OBJEDNAVKY SST 50 100 25 180

IndividuéIni konfigurace néstroje dle poptavky

69

OROVNAVACI
LESTICI PROSTREDKY

NASTROJE A
DIAMANTOVE



VSEOBECNE INFORMACE

Diamant 71
CBN 71
Oblasti pouziti diamantovych a CBN-brusnych kotoucii 72
Kritéria vybéru diamantovych a CBN-brusnych kotouct 72
1. Tvar 72
2. Rozméry 73
3. Velikosti diamantovych a CBN-zrn 74
4. Pojivo 75
5. Koncentrace 75
6. Pokyny pro objednani 76
7. Pravidla pro pouZiti diamantovych a CBN-kotouci 78

70



Diamant

Diamant je svoji tvrdosti idedIni brousici prostfedek pro brouseni
velmi tvrdych materiald. Témér 90% diamantd, které se v soucasné
dobé pouZivaji v brusnych néstrojich, jsou vyrobeny synteticky.
Vychozim materidlem je grafit, ktery se plsobenim tlaku, teploty a
Ucinkem katalyzatord pfeméni na krystalickou mfizku diamantu. Na
zakladé dosazené syntézy Ize vyrabét diamanty s potfebnymi brusnymi
vlastnostmi pro nejrdznéjsi systémy pojiv a brousici procesy.

Zatimco pro kovova pojiva jsou pouzivany nepovlakované diamanty,
pro pojiva s umélou pryskyfici se ve vétsiné pfipadl pouZivaji diamanty
povlakované niklem nebo médi. Tyto povlaky primarné vedou diky
rozmanitému povrchu k dosaZeni lepsiho udrzeni diamant( v pojivech
a k rychlejsimu odvodu tepla.

Syntetické diamanty se vyrabéji v rliznych kvalitach a velikostech zrna.

CBN

Kubicky nitrid boru (CBN) je v soucasné dobé druhym nejtvrdsim
materidlem po diamantu. Podobné jako diamant se i kubicky nitrid
boru vyrabi syntézou z hexagonalniho nitridu boru (slouenina dusik-
bor) plsobenim tlaku, teploty a c¢inkem katalyzatord.

Také CBN se vyrabi v rliznych kvalitach, velikostech zra a povlakuje
se niklem. Prioritni oblasti jeho pouziti je brouseni rychlofeznych (HSS)
a kalenych oceli.

GRAFIT -
KRYSTALICKA
STRUKTURA

DIAMANT -
KRYSTALICKA
STRUKTURA

@ = atomy uhliku

HEXAGONALNI NITRID BORU -
KRYSTALICKA STRUKTURA

KUBICKY NITRID BORU -
KRYSTALICKA STRUKTURA

@® = atomy boru O = atomy dusiku

A
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Oblasti pouziti

diamantovych a CBN-brusnych kotoucd

DIAMANTOVE KOTOUCE SE POUZIVAJI

PRO BROUSENI:

¢ tvrdokovu

¢ cermetu

¢ kombinaci tvrdokovu a oceli

¢ skla

¢ safiru (korundu)

¢ kfemene

¢ keramickych materialG viech druhd

¢ ferotitanitu

+ praskovych povlakl na bazi karbidd

¢ grafitu

¢ polykrystalickych diamantovych a CBN- desticek
¢ keramickych magnetickych materiald

¢ umélohmotného skla a materiélQ, vyztuzenych uhlikovymi vidkny
¢+ wolframkarbidu

Kritéria volby

CBN-KOTOUCE SE POUZIVAJI

PRO BROUSENI:

¢ kalenych rychlofeznych oceli (HSS)

+ vysoce legovanych nastrojovych oceli s min. 55 HRC
+ cementovanych ocelf

* praskovych povlakl na bazi Zeleza

¢ tvrzené litiny

* mékkych oceli v nékterych pfipadech
+ stelitd

* chirurgickych oceli

+ praskovych metalurgickych (PM) oceli

diamantovych a CBN-brusnych kotouc

V nésledujici ¢asti jsme sestavili nejdilezitéjsi kritéria pro volbu
diamantovych a CBN-brusnych kotoucl:

1. TVAR

Tvar rliznych diamantovych / CBN kotoucd je urcen kombinaci cisel a
pismen (napf. 6 A 2).

Z&kladem pro tento systém znacenti je FEPA-Standard (Fédération
Européene des Fabricants de Produits Abrasifs - Asociace evropskych
vyrobcl brusnych vyrobk( / viz také norma DIN 69800 a dalsi). Pro své
brouseni si nejprve zvolte odpovidajici tvar kotouce. V prehledu tvard,
na strance 10-17 naleznete souhrn standardnich tvard; jiné tvary je
mozné kdykoliv vyrobit, v pfipadé zajmu, prosime o Vasi poptavku s
nacrtkem nebo vykresem.

72

Tvar je zpravidla ur¢en obrobkem, strojem a procesem brouseni.

aby se zabranilo vibracim a chvéni pfi brouseni. Zakladni télesa

brusnych kotoucl se vyrabéji z rliznych materiall, které vyhovuii
danym pojiviim.

POJIVO MATERIAL TELESA
Pojivo z umélé pryskyfie (MDT) hlinfk
hlinik- pryskyrice
grafit-pryskyrice

Kovové pojivo (MDX) ocel
bronz

Keramické pojivo (MDR) hlinik
ocel

S-POJIVO (MDS) hlinik
ocel

Volba vhodného zakladniho télesa se provadi u nas a zavisi na tvaru
kotouce a tepelnych a mechanickych narocich.



2. ROZMERY

NEJDULEZITE)SI ROZMERY DIAMANTOVYCH/
CBN-KOTOUCU JSOU:

¢ primér D

+ celkova vyska T

+ otvor H

A ROZMERY DIAMANTOVEHO/
CBN-OBLOZENI:

¢ Sitka obloZeni W nebo U

+ vyska oblozeni X

+ (hel tvaru V°

*+ polomér R

2A. PRUMER D

Priimér specifikujte podle Vaseho poZadavku brouseni, Vaseho stroje
a nami doporucenych feznych rychlosti na strané 79. Cim vétsi

je prlimér brusného kotouce, tim dspornéji na zékladé priznivych
tepelnych a klimatickych podminek brousite. Mozné rozméry

naleznete u jednotlivych tvard

2B. CELKOVA VYSKA T

Tento rozmér se obecné urcuje podle priméru a rozméru oblozeni.
Odchylky jsou mozné z dlvodu omezenému prostoru ve stroji nebo
na obrobku. V pfipadé objedndvky na tuto skute¢nost prosim
upozornéte presnym zadanim rozmérd.

2C. OTVORH
Otvory nasich diamantovych/CBN kotoucl vyrabime v pfesnosti H6,
za priplatek mizeme zhotovit také individualni rozméry otvord.

2D. SiRKA OBLOZENi W A U

Sitka obloZeni W u obloZeni na ¢ele a U u obloZeni na obvodé se idf
poZadavkem brouseni. Zasadné plati, Ze pfi brouseni diamantovymi
nebo CBN kotoudi je tfeba usilovat pokud moZno o co nejmensi
kontaktni plochy. S Uzkymi obloZenimi je moZno brousit u hrncovych a
talifovych kotoucl rychleji a méné se zahfivaji. Odvod tfisek je lepsi a
kotou¢ mé vetsi zabér, je agresivngjsi. Sirsi obloZeni je vyhodnéjsi pro
rucni brouseni, protoZe kotouc Iépe drZi stopu.

, @D
, @D
|
—
—
gH oH

W

X X X
X
= 5[ =
<

Sitka oblozeni by méla byt vzdy uzsi, nez obrobek, ktery se
ma brousit.

\77\

7

Je-li Sitka obloZeni vétsi nez brouseny néstroj, vznikne v oblozeni

z] 7 =

vystupek, ktery mdZze poskodit fezné hrany.

2E. VYSKA OBLOZENI X

X-rozmér volte vZdy dostatecné velky. Vyrobni naklady jsou téméf
stejné — at uz ma kotouc vysku obloZeni napfiklad

X =2 nebo 4 nebo 6 mm. Cenovy rozdil potom vyplyva pouze z
rdzného obsahu diamantu, eventualné CBN. V&tsi vysky obloZeni jsou
z tohoto dlvodu vyrazné Gspornéjsi

2F. UHEL TVARU V°

Viimnéte si prosim u typu kotouce 1V1 eventudlné 14V1 polohy Uhlu.
Udaj dhlu se vzdy vztahuje na vrcholovy dhel — viz vykres na strané
34.

2G. POLOMER R

U tvarli kotoucl 1FF1 a 14F1 (strana 33) jsme se omezili na
nejbéznéjsi poloméry. Vyrobné i technicky mozné jsou oviem
predeviim u typu 14F1 téméf viechny prliméry kotoucli a

VSEOBECNE
INFORMACE

mezivelikosti polomérd.
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3. VELIKOSTI DIAMATOVYCH A CBN-ZRN

Aby bylo moZné realizovat nejriznéjsi poZadavky brouseni, existuje Pod prosivanym zrnem D46/B46 pokraCuje fada jemnych zrn.

souhrn velikosti zrn, které byly sefazeny jako standardy do normy Klasifikace se v podstaté provadi prostfednictvim usazenin.
prostfednictvim FEPA (Fédération Européene des Fabricants de

Produits Abrasifs-- Asociace evropskych vyrobcd brusnych vyrobkd). Velikost zrna ur€uje jak ubér materialu diamantovym a CBN

Pro diamant a CBN plati stejné velikosti zrna. Diamantova zrna jsou kotoucem, tak také kvalitu povrchu, dosaZenou na obrobku. Vy33i
oznacena vpfedu umisténym D (napfiklad D126), CBN-zrna jsou Ubér se vieobecné docili hrub3im zrnem. U jemnéjSich zrn se zlep3uje
oznacena pomoci B (napfiklad B126). kvalita brouseni, ale zaroven se zmensuje Ubér.

U zrn, uvedenych v tabulce 1 se jednd o prosivana zrna. Pro srovnani
jsme zaroven uvedli jesté také americkou normu ASTM E11.

PROSIVANE VELIKOSTI ZRNA*)

FEPA / DIN STANDARD U.S.-STANDARD ASTM E11 (mesh)

DIAMANT CBN JMENOVITE HODNOTY V pm DIAMANT A CBN
1SO R565 - 1990

HUSTA RIDKA HUSTA RIDKA HUSTA RIDKA HUSTA RIDKA
D1181 D1182 1180/1000 1180/850 16/18 16/20
D1101 1000/850 18/20
D851 D852 850/710 850/600 20/25 20/30
D711 D711 710/600 25/30
D601 D602 600/500 600/425 30/35 30/40
D501 500/425 35/40
D426 D427 B426 B427 425/355 425/300 40/45 40/50
D356 B356 355/300 45/50
D301 B301 300/250 50/60
D251 D252 B251 B252 250/212 250/180 60/70 60/80
D213 B213 212/180 70/80
D181 B181 180/150 80/100
D151 B151 150/125 100/120
D126 B126 125/106 120/140
D107 B107 106/90 140/170

D91 BI1 90/75 170/200
D76 B76 75/63 200/230
D64 B64 63/53 230/270
D54 B54 53/45 270/325
D46 B46 45/38 325/400
JEMNOZRNNE*)
CBN
DR. MULLER OZNACEN( PlelMI'ERI\!Y ROZSAH DR. MULLER OZNACENi PRfJMI'ERI\!Y ROZSAH
VELIKOSTI ZRN V pm VELIKOSTI ZRN V pm
D35 30-40
D30 25-35 B30 25-35
D20 15-25
D15 10-20 B15 10-20
D9 6-12 B9 6-12
D6 4-8
D5 4-6
D3 2-4

)V diisledku nasich priimémych hodnot, vygenerovanych pocitatem se mohou objevit odchylky mezi Vami objednanymi a od nés potvrzenymi velikostmi zr. Pro technickou
definici Vaseho nastroje se velikost zrna vypocita automaticky. ProtoZe se jemné zro spojuje dohromady prostfednictvim tfid velikosti zrna, vypocita a potvrdi Vam nas
pocitacovy systém primérnou hodnotu pfislusné tfidy. Z tohoto divodu se v mnohych pfipadech lisi nami potvrzena velikost zm od Vasi objednavky. Ujistujeme vas vsak na
100 %, Ze V&S vyrobek zhotovime a dodame s pozadovanou velikosti zra. Vezméte prosim na védomi, Ze ne kazdé zmo je k dispozici ve viech velikostech. Navic nejsou
vSechny jakosti zrna vhodné pro vsechna pojiva.
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4. POJIVA

Chovani diamantovych a CBN-brusnych kotoucl pfi brousent je
vyrazné ovliviiovano pojivem. Ukolem pojiva je optimalné drzet
brusné zrno pfi teplotach a silach vznikajicich b&hem brouseni a
soucasné také vytvofit tolik prostoru pro tiisky, aby se odbrouseny
material mohl bezproblémové odvadét. S ohledem na velké
mnoZstvi problémd, vyskytujicich se pfi brouseni, je zapotfebi
velké spektrum pojiv: s umélou pryskyfici, kovovd, galvanicka

a keramicka pojiva.

4A. POJIVA S UMELOU PRYSKYRICi (MDT)

Vice neZ 50 % vsech dkolll brouseni Ize provést s pojivy s umélou
pryskyfici, protoZe existuje mnoho variant téchto pojiv a jsou mozné
velké Ubéry na obrobku.

4B. KOVOVA POJIVA (MDX)

Kovova pojiva se vyznacuji velmi vysokymi soudrznymi silami zrn. Pro
plynulé samoostfeni otupenych diamantovych 3picek jsou potfebné velké
prisuvové sily, které vytvareji vyrazné vétsi mnoZstvi tepla. Kovova pojiva
se proto pouZivaji zasadné pro brouseni s chlazenim (mokré brousen).
Brouseni za sucha je mozné u malych kontaktnich ploch a malych
feznych hloubek (tvarové broudeni na PETEWE, WASINO, Hommel a
Loewe)..

4C. KERAMICKA POJIVA (MDR)

Tato pojiva jsou charakterizovana porovitosti a profilovaci schopnosti.
V soucasné dobé vyrabime pouze vybér tvarll a rozmérd, ktery je
uveden v tomto katalogu, v pfipadé potfeby prosime o Vase zadani.

4D. GALVANICKE POJIVO (MDS)

U galvanicky naneseného niklového pojiva se udrzi vétsinou pouze
jedna vrstva zrna diamantu nebo CBN (2- nebo 3- vrstvé je podminéné
mozné). Galvanické S-pojivo s diamantem jako brusnym prostfedkem
je vhodné obzvlasté pro obrdbéni méné tvrdych, avsak opotfebitelnych
materiall jako je grafit eventualné umélé hmoty s mineralnimi nebo
skelnymi vldkny atd. Zvlastni oblast pouZiti pro S-pojivo s CBN jako
brusnym prostfedkem je tvarové brouseni pfi vyrobé turbin.

5. KONCENTRACE

Podle mezindrodni Umluvy je zékladem pro Udaj koncentrace
hodnota C100 odpovidajici 25 procentdm Cistého diamantu
nebo CBN v objemu brusného obloZeni.

Pro diamant a CBN z toho vyplyva:
C100 = 25 Vol.% = 4,4 karatl/cm® obloZeni brusného kotouce
Tkt=02g

My vyrabime diamantové a CBN kotouce v nésledujicich béznych
koncentracich:

KONCENTRACE ZPRACOVANA KARATOVA OBJEM %
_HMOTNOST /cm*
OBLOZEN| BRUSNEHO KOTOUCE

€200 8,8 kt. 50

175 7,7kt 43,75
C165 7.3kt 41,25
C150 6,6 kt. 37,5
135 5,9 kt. 33,75
125 5,5 Kt. 31,75
cis 5,1 kt. 28,75
C100 4,4kt 250
€90 4,0 kt. 225
c8s 3,7kt 21,25
C80 3,5kt 20,0
75 33kt 18,75
C68 3,0kt 17,0
C65 28kt 16,25
C60 26kt 15,0
C55 24kt 13,75
€50 2,2kt 12,5
C45 2,0kt 11,25
C38 1,7kt 9,5

35 1,5kt. 8,75
€25 1,1kt 6,25
€20 0,9kt. 5,0

cis 0,7 kt. 3,75
C10 0,4kt 25

Na pfani doddvame CBN-kotouce také v nasledujicich koncentracich:

KONCENTRACE ZPRACOVANA KARATOVA OBJEM %
HMOTNOST / cm?
OBLOZENI BRUSNEHO KOTOUCE
V360 6,26 kt. 35,6
V300 5,22 kt. 29,7
V240 4,17 kt. 23,7
V210 3,65 kt. 20,8
V180 3,13 kt. 18,0
V150 2,61 kt. 14,8
V120 2,09 kt. 11,9
V90 1,75 kt. 8,9

Na jedné strané koncentrace vyrazné ovliviiuje cenu, na druhé strané
ovSem také celkové chovani kotouce pfi brouseni. Rozhodujici je
optimalIni soulad mezi rozmérem kotouce, zrnem, pojivem a koncentraci.
Vy3si koncentrace (C100-C125-C150 /V240-V360) jsou pouZivany,
pokud je poZadovana vyssi stalost tvaru, pfi Uzkych Sitkach obloZeni,

pfi vy33i tvrdosti pojiva a pfi hlubokém brouseni. Stfedni koncentrace
(C50-C75/V120-V180) se doporucuji u hrncovych kotoucl a
obvodovych kotoucd s vétsimi Sitkami oblozeni a s jemnéjsim zrnem.
Nizké koncentrace (C38-C50 /V120) se pouZivaji pfedeviim u velmi
jemnych velikosti zrna.
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6. POKYNY PRO OBJEDNANI

NOVE ZNACENIi VASEHO NASTROJE:

Pod heslem ,,VA§ NASTROJ VAM USIJEME NA l\/IiRUl" seod 1.8.2011
komunikaci mezi Vami a spolecnosti Dr. Miller DIAMANTMETALL®.
V3echny nase nastroje dostaly nové, unikatni znaceni. Vysoka
naro¢nost na kvalitu nasich nastrojl zlistava pfitom zachovana.

319 ES /B126/ C150
o @) G) () &)

@ Pismena ,MD" znamenaji, Ze nastroj je vyrobeny firmou
Dr. Miiller DIAMANTMETALL®

@ Kombinace islic a pismen, ktera urcuje pojivo a pomér
jakosti s kvalitou zrna

Kombinace ¢islic a pismen definuje velikost CBN- nebo

diamantového zrna*)

nebo diamantového zrna*)

@ Kombinace ¢islic a pismen definuje koncentraci CBN-

Mozné kombinace pismen definuji chlazeni brusného
kotouce:
D = za sucha; O = olej; E = emulze

KOMBINACE PiSMEN
PRO JAKOST A KVALITU ZRNA

JAKOST ZRNA KVALITA ZRNA KOMBINACE
G(enius) S(tandard) nebo P(rofessional) GS nebo GP
C(uda) S(tandard) nebo P(rofessional) CS nebo CP
A(tlantis) S(tandard) nebo P(rofessional) AS nebo AP
T(esla) S(tandard) nebo P(rofessional) TS nebo TP
R(azor) S(tandard) nebo P(rofessional) RS nebo RP
E(dison) S(tandard) nebo P(rofessional) ES nebo EP

*)\/ novém znaceni, které se generuje automaticky a elektronicky, jsou obsazeny
faktory ,jakost zrna” a ,kvalita zrna”. Oba tyto faktory mohou ovlivnit
zadanou velikost zma a koncentraci. To mize vést k jinému technickému
popisu naseho nastroje, nez uvadi Vase poptavka nebo objednavka.
Ujistujeme Vas na 100%, ze Vas produkt vyrobime a doddme ve Vami
pozadované konfiguraci
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Z NOVEHO ZNACENI VYPLYVAJI PRO NASE
ZAKAZNIKY NASLEDUJICi VYHODY:

+ JASNA TRANSPARENTNOST pfi konfiguraci brusnych kotouc(
¢ JEDNOZNACNA DOHLEDATELNOST technickych vylepgeni

+ VYSOKA JISTOTA pii objednavani zbozi

+ JEDNODUCHA KOMUNIKACE pomoci jasné identifikace

,Dr. Miiller DIAMANTMETALL® -KARTE" Vam zajisti
prehled o struktufe nového znaceni. V tomto snadném
formatu budete mit novou strukturu oznaceni vzdy po ruce!

TUTO KARTU SI U NAS MUZETE BEZPLATNE OBJEDNAT!
Tel.: +49 (0) 881 /90 11 55-0

Fax: +49 (0) 881 /90 11 55-100

vertrieb@muedia.de
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DEFINICE VASI OBJEDNAVKY JE VASE X-CiSLO..
To skvélé na X objedndvkovych Cislech je, Ze Setfite cas!
Jak, to bychom Vam chtéli kratce ukdazat.

VASE PRVNI OBJEDNAVKA
Na kazdy z nasich néstroji dodatecné gravirujeme k novému oznaceni nastroje Vase jednoznacné X-cislo. Pod timto X-cislem jsou
uloZeny veskeré technické detaily a vyrobni procesy, které pro Vas vypracovali nasi technici pfi Vasi prvni objednavce tohoto néstroje.

ZAEVIDOVANI ™ ZADANI N : F ’
ZAKAZKY \ X-CiSLA LA R

VASE DRUHA OBJEDNAVKA S VASIM X-CiSLEM
Jestlize si dnes pomoci Vaseho X-Cisla objednate opakované tentyZ nastroj, pak se dostane pozadavek na tento nastroj bez zdrzeni

pfimo do vyroby. Odpada ¢asové narocné zpracovani nasim technickym oddélenim a rovnéz kalkulace naseho prodejniho oddélen.
To Vam Setff ¢as!

& HB

VYROBA

ZAEVIDOVANI

ZAKAZKY DODAVKA

VASE STAVAJICi OBJEDNAVKA S X-CiSLEM A BEZ X-CiSLA

| zde jsme také pfinesli zlep3eni! Ihned jak od Vs obdrZime objednévku s uvedenim X-cisla nebo bez zadani X-Cisla, bude tato Vase
objednavka pomoci nasi nové metody digitalizovani dat zpracovana k pokud mozno co nejrychlejSimu vyfizeni. Timto postupem jsme
schopni pfifadit Vasemu novému nastroji jiZ hotovy nastroj s X-Cislem a tento dodat podstatné rychleji, nez Vas nové poptavany nastroj,
ktery je zapotfebi definovat. Také zde Setfite cas!

INFORMACE PRO GRAVIROVAN| VASEHO NASTROJE

DR. MULLER
DIAMANTMETALL’

@ Technicky definované oznaceni néstroje

Znacka Dr. Miiller DIAMANTMETALL®
HighTec Bindung

Vase X-Cislo / sériové Cislo

/
o 9z\8 / S3 6. oy
13236 ymax 8O

Materialové Cislo zakaznika (na prani zakaznika)

WG ©

Technicko-bezpecnostni pozadavky

VSEOBECNE
INFORMACE
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7. SMERNICE PRO POUZITI
DIAMANTOVYCH A CBN-KOTOUCU

7A. STROJ

V3echny brusky pro diamantové a CBN-kotouce by mély byt mimoFadné
stabilni, mély by mit bezvadné brusné vieteno, bezchybné upinani
kotoucd a mély by byt ustaveny bez moznosti otfesd a vibraci.
Diamantové eventudlné CBN-kotouce s obvodovym a axialnim hazenim
dosahuji malého Ubéru a Spatné kvality povrchu, protoZe v zabéru je
pouze Cast diamantového, eventudlné CBN obloZeni a tato minimalni
¢ast obloZeni se nésledné pfilis rychle pretizi. Vykon motoru musi byt
navrzen tak, aby bylo mozné pojizdét také vyssimi feznymi rychlostmi

a aby pfi vétsim pfisuvu nedoslo k vyraznému poklesu otacek. Vsechna
vedeni na stroji musf byt bez v@le. Pfi hlubokém brouseni, tedy pfi
malych posuvovych rychlostech a velkém pfisuvu musi stdl pojizdét

bez trhani. Cerpadla chladiciho prostiedku, piivodni trysky a dodavané
mnoZstvi kapaliny musi byt dimenzovana tak, aby byl zarucen silny proud
chladiciho prostiedku, specialné pfi hlubokém brouseni.

7B. UPINANi DIAMANTOVYCH EVENTUALNE CBN-KOTOUCU
Pro dosaZeni optimalniho Ubéru a kvalitnich ploch na povrchu obrobku
musi mit diamantové a CBN-kotouce spravné obvodové a axialni hazeni.
Kotouce, které jsou vyrobené s obvodovym a axianim hazenim
0,01-0,02 mm, se doddvaji vyvazené a mély by byt pfipevnény na
pfirubu kotouce nasledovné:

+ Pomoci indikdtoru zkontrolovat obvodové a axialni hazeni pfiruby
kotouce na vfetenu a pfipadnou chybu odstranit.

* Diamantovy eventudlné CBN-kotou¢ nasunout na pfirubu, pfirubu
lehce utdhnout a indikatorem zkontrolovat chod kotouce.

* Pfipadné radialni hazeni, vzniklé vili v otvoru odstranit jemnym
poklepanim kousku dfeva, pfirubu pevné utdhnout a jesté jednou
zkontrolovat indikatorem.

U vétsich diamantovych eventualné CBN-kotoucli a specialné u
kotoucd pro tvarové brouseni se doporucuje zaslat pfiruby v¢.
prislusnych brusnych a vyvazovacich trnd, ¢imz je mozné nami dodané
kotouce orovnat na pfirubé tak, aby se odchylky obvodového hazeni
mohly udrZet v co nejmensich mezich. Vsechny diamantové a CBN-
kotouce by mély ziistat na svém upinaci az do Uplného opotfebeni, aby
se zabranilo chybé obvodového hazeni v dlsledku zmény upinace.
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7C. CHLAZENI

Brouseni za mokra (s chlazenim):

Témér u viech operaci brouseni s diamantovymi a CBN-kotoudi je
vhodnéjsi brouseni za mokra (s chlazenim). Chladici prostredek by
mél byt pfivadén v dostatecném mnoZstvi pod tlakem pfimo do mista
brousent; tim se odvadi teplo, vzniklé obrabénim pfi procesu brouseni,
obrobeny material se odplavuje pry¢ a zvy3uje se tim Zivotnost
kotouce.

U diamantovych kotoucl se nejlepsich ibérovych vykonl a nejvyssich
Zivotnosti dosahuje s emulzemi ve smésovacim poméru 1:50 a7z 1:100. Z
ddvodi technické konstrukce se na CNC-strojich pouziva jako CHLADICI
PROSTREDEK kromé emulzi vieobecné také olej. Chladici ucinek oleje

je ale zietelné mensi.

CBN-brusné kotouce se pouZivaji jak s olejem, tak také s emulzi,
pricemz nizkoviskozni olej (viskosita ~4) pfindsi pfi brouseni nejlepsi
vysledky. Casto existuje nutnost pouzit brougeni s chlazenim jak pro
diamantové, tak také pro CBN-kotouce na jednom stroji. Zde se jako
chladici médium doporucuje pouZit nizkoviskdzni brusny olej, pficemz
se ale musi pocitat s tim, Ze se dosahuje o néco mensiho pfisuvu

a mensi Zivotnosti diamantovych kotoucd.

Zvlastni pozornost by se méla vénovat optimalni filtraci chladiciho
média, ¢imZ je vyrazné ovlivnéna Zivotnost brusného kotouce a kvalita
povrchu obrobku. U brusnych oleji je také zapotfebi davat pozor na
teplotu a eventudlné nainstalovat dopliikové chlazeni, protoZe olej nema
mit pouze mazaci Ucinky, nybrz také Gcinky chladici.

Doporucuje se vénovat dostatecnou pozornost vybéru chladiciho
prostfedku, nebot spravnym chladicim médiem mohou byt usetieny
znacné naklady na brusné kotouce. Diamantové a CBN-kotouce, které
jsou svymi pojivy projektovany pro brouseni s chlazenim, by mély byt
pouZivany bez chlazeni (za sucha) jen ve vyjimecném pfipadé a pfitom
vyhradné se snizenymi otackami a se snizenym pfisuvem.

Brouseni za sucha (bez chlazeni):

Diamantové a CBN-kotouce zlistavaji na zakladé své charakteristiky,
kvality zrna a struktury pojiva drsné a jemné brousici také pfi broudeni za
sucha. Mélo by se v3ak pracovat s mensimi kontaktnimi tlaky a pfisuvy
neZ pfi brouseni s chlazenim. Diamantové a CBN-kotouce, které jsou
svym pojivem urceny pro brouseni za sucha, je moZno pouzit také pro
brousenf s chlazenim.



7D. OROVNAVANI A OSTRENI DIAMANTOVYCH

A CBN-KOTOUCU

Orovnavanim se rozumi obnoveni pfesnosti chodu diamantového
nebo CBN-kotouce.

EXISTUJI NASLEDUJICI MOZNOSTI:
Orovnavani hrncovych kotouci
VolIna zrna karbidu kiemiku o velikosti 80-120 mesh se nasypou na

ocelovou desku a diamantovym nebo CBN-kotoucem se v nich pod mirnym

tlakem lehce pohybuje. Pfitom se uvolfiuje pojivo a odhaluje se brusné
zmo.

Orovnavani obvodovych kotouci
V tomto pfipadé existuje vice metod:

¢ Orovnavani pomoci odstredivé sily na brzdéném zafizeni

¢ Orovnavani pomoci obrobkl z ST37

¢ Orovnavani pomoci diamantovych obtahovacich list s galvanickym
pojivem

Po pouZiti naposled popsanych orovnavacich metod se musi

diamantovy nebo CBN-orovnavaci kotouc jesté bezpodminecné
naostfit, tedy pojivo se musi odstranit, aby se uvolnilo brusné zrno.

REZNE RYCHLOSTI

Toto se provadi nejlépe:

+ U kotoucli s pojivem s umélou pryskyfici:

nasim obtahovacim kamenem ¢islo 2 nebo ¢islo 5
+ u kotoucl s kovovym pojivem:

nasim obtahovacim kamenem ¢islo 6
+ pro jemnou velikost zrna se doporucuje

pouZit kamen islo 8.

Kotouce jsou optimalné naostfeny, pokud nehet prstu z(stane zachyceny na
brusnych zrnech (, test nehtem prstu”)

7E. REZNE RYCHLOSTI PRO DIAMANTOVE

A CBN-KOTOUCE

Rezné rychlosti, které jsou uvedeny v nasledujicich tabulkach, jsou v
praxi vyzkousené, empirické hodnoty, které by se mély pokud mozno
dodrZovat. U specidlnich materiald, nebo brousicich postupl mohou k
optiméInim vysledk(m vést jiné fezné rychlosti. Proto je pro dosazeni
vysokého vykonu brouseni a také nejlepsi kvality brouseni vyhodna
plynula regulace otécek.

7F. MNOZSTVi ODEBRANEHO MATERIALU

MnoZstvi odebraného materidlu je objem materidlu odebrany za ¢asovou
jednotku a vyjadfuje se v (mm3/s). UZivané mnoZstvi Ubéru za ¢asovou
jednotku Q'w se pocita na 1 mm Sitky zabéru [mm3/(s  mm)].

POCET OTACEK/MINUTU PRI REZNE RYCHLOSTI

2 MM 10 M/SEC. 15 M/SEC. 20 M/SEC. 25 M/SEC.
20 9550 14725 19100 23875
25 7640 11460 15280 19100
30 6365 9550 12730 15915
50 3820 5730 7640 9550
70 2545 3820 5095 6370
100 1910 2865 3820 4775
125 1530 2290 3055 3820
150 1275 1910 2545 3180
175 1090 1640 2185 2730
200 955 1435 1910 2390
250 765 1146 1530 1910
300 635 905 1275 1590
350 545 820 1090 1365
400 480 715 955 1194
450 425 635 850 1060
450 382 573 764 955
550 347 521 694 868
600 318 4717 636 796

30 M/SEC. 35 M/SEC. 40 M/SEC. 45 M/SEC. 50 M/SEC.
28650 33440 38215 42990 47770
22920 26750 30570 34390 38215
19100 22290 25475 28660 31845
11460 13375 15285 17195 19105
7640 8915 10190 11465 12735
5730 6685 7640 8600 9550
4580 5350 6115 6880 7640
3820 4460 5095 5730 6370
3280 3820 4367 4910 5460
2865 3340 3820 4300 4780
2290 2675 3055 3440 3820
1910 2230 2545 2865 3185
1640 1910 2180 2455 2730
1435 1670 1910 2150 2390
1275 1485 1700 1910 2120
1146 1337 1528 1719 1918
1042 1215 1389 1563 1737

955 1114 1273 1433 1592
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